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Te24

1.3,

Allzereines zur RXeperaturanleitung

Dieser Reparsturanleitung liegt der Ferti-
gungsstand vom 1.,7.197C zugrunde.

Die Kenntnis der BDedienungsznleitung wird
vorgusgesetzi.

Die in der Reparaturanleitung auftretenden
Baoeichnunren wie "vora", "links", "rechts"
uSW. beziehen gich suf folgende Kameralage:

;o Kamera steht auf Bodenfléche. Die Ruckwand

. .1.Ih..

1-5.

14[-‘0

1.8.

nzw. Fllmbahn zelbt zun Beparateur. o -

Alle blunken und brdniertﬂn Teile, Grnppen
und’ Normalien'sind vor dem Einbau unbedingt

'in reinem Benzin und anschlieSend in Benzin-
=3 Gl-Gemisch 20 3 1 (20 Teile Waach- oder Wund-,

benzin, 1 Teil U1 siehe 1.5.) zu waschen.

Zu verwendende 3Schmiermittel:
{1 (harzfrei) Stockpunkt - 409¢
Fl:znapunkt + 120°C

rett (stiurefrei) einsatzfihig von - 20 ... +

el Jicherungsscneiben 0L ¢ - €79C ist zu
beachten, daBl die gratfrele Seite an der
runktiongstelle ailiegt

Sind Schrauben mpit lLack geuichert, so ist
dieser bei der Uerontage mit Uitrcverdiinnang
oder Butylacetat zu ltsen. Nech der lontage
sind alle vorker eirngeluciiten 3cihirsuben und
Funktionssteller wicder mi% S -hraubeunsiche-

rungslack zu gichkern.

Alle Lotstellen sind nur =it Lottinktur
C Wr. 2% (Hersteller: Yu. Otto EG Magdeburg)
oder Kolophonium zu léten.

>

g0°c
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1«9« Hiissen beil der Uempate.e Abdec.ngen {zur
Vermeidung von Fremzlichteinfsll) entfernt
werden, so sind diese vei der liontage an
gleicher 3telle wieider 2u befestigern.

1.70, Die Bxplosivdurstellunyg zeist die “nordnung
" der einzelnen Teile bzw. Gruppen in einer te-
sanmtitersicht., Die Verbindingslinien zwischen
den elnzelnen Teilen Yzv. Grappen zeigen 4
) richtige deinenfolge der !lontage bzw. Demuon-
tege 8&n.

1.11. Wach jeder Heparatur,bei Jer z.,2. die Zeit-

o scheibe, Decitkappe oder der 53T demontiert
wurden ist die Innennefleinrichtung entspre-
chend Punkt 3.7.18. su iberpriifen.

1.12. Bei der Demontage sind die Teile in der - :
Réihénfdlgg abzulegzen, wie sis susgebaut wur- -
den. Dies éilt besonders fir alle Scheiben, |
inshesondere ALstimsoscueiben, die bei der
Eontége wieder in der gleiczen Relhenfolge
mentiert merden miissen.

.17« Alle in der Explcsivdsrsieiling unterstri-
chenen Teile~ oder Gruppennuziern? sind Ersatz-
bzw. Verschleifiteile.

1.74. Die Kaperea trigt die Sechnmunier 182 006 und
die Zeicinungsaummer 97 90 11 010CC.
Ia der Bxplosivderstelliuns sind fir die Teile
und Gruppen die vollstindigen Zelchnungsnoume-
zern aufgefithrt. Rel Nachbestellung ven Tei-
len bzw. Gruppen sind 3ic Zeichnungsnummern
vollstédndig snzu;eben.
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Zur bessercn Jbersicht sind iz folgenden Text
dieser Reparaturanleitung nur die {bernoumenen
Teile und Gruppen mit den vollstindigen Zeich-
nungsnunmern aufgefihrt. Bei Teilen und Grup-
pen mit den Zeichnungsapummern S7 01 11 et
bzwe 97 99 11 ...... sind pur die Teil bazw,

. Gruppennumzern geschrieben.
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Demontage

der Kazerc

Demontage

Dardntage
Demontage

Damontabe

.Demontage

Demontage

Kamera 01000

Bedienungselemente

Bodenkappe wund Rickwand

'Trdger aus Gehiuse

Zﬁhlwerk

Hemmwerk

ey ,.w.
Ve,

Demontaga

peva TRt tr\ b

Demontage

Demontage

Demontage.

Demontage
and S 1 -

Demontage

Uenontage

L4

goonvage
Lemontage
Zemontage

Zemontage

Aufzugsgetriebe

cb - .
(T .-

Varschluﬂ

B e e

Trﬁger ‘ o
,der'alektrischen Bauteile

'zrismelhaluer vollst.
ach&l ter

Spiegelboden und Jviegelgetriebe

Schwinge
Hemmwerk COBED

o

Aufzusszetrichbe LJUE30

Vorlaufweriz T273C

Spiegelgeiriebe CUTI0
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Lenontage Kamera 01000 .

Zerontage Bedienungselemente

Scheide 00058 entfernen (gekleht) Siche-
rungsscheive 1,5 T30 € - 6799 lésen,
ochraube 00047 abschrsuben und Spann-
hebel 00057 abnehmen.

ueltscheibe 00086 lisen (geklebt).

achr&ube 00087 abschrauhen, Scheibve 00085,_“
lemempflndlichkeitsscheibe 00083, . Litneh— S
mer COOB4 und Druckfeder sbuehien. ‘

Knopf 00080 abnehmen. , _
Rickspulkurbel 002217 - 5.00 und Schlitz-
mutter 00264 abschrauben, Haltering 00269
und Stellring 00270 t Kugel abnehmen.
3clzen 00248 abschraub;n.

Deckblech 002%6 abhehmen, 2 x Senksohrﬁﬁf
be 00244 1ésen und Steckschuh 00020 abneh-

1stiick 0922 zbhldten.

2(_ gbscnirsupen.

e und Rdckwand

Doleniuppe abselrawien und Rucksjpuldrdcker

sntfentien,

M
[ e

)

abschraaboi.

Tementsce der Jilod Thrung GU174 Lewcl-

ten, dad Yeli Jontage drr Filumfilirung Jdie
sledchen "haticmse el eu nicdaer deigeleyt
=r lﬁr.

FenAuce

ait Knepf

BU.Ch EC 003\;‘8 LR

Q0313 abnehren,

NC3C5 abschrauben

wnd Habel

Stiffschliissel

97 99 11
T 01000 K 2

Schlifzmutter-
schliissel
97 99 11
00240 ‘;;%_:1
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‘setzungsrad Q0E03 kennzeichnen.

l0=sen, 3

257 0C805 bzw. 00822 ... Q0824 nach Lisen -
der 3 Flachkopfschrauben 3l 1,2 x 4 DE3-2010 “fj
abnehnen. SR
Feder'hit Zehnrad GOBO8 so drehen, daB RBoh- 4
rungen im Zahnrad darunterliegends Schrau- - ;;_,
benképfe freigeben. s .y
zehneingriff von Feder mit Zahnrad zu Uber-- = .,

3 x Flechkopfschraube BM 1,4 x 3 DkS 2010 = 5y il
lsen. e T ooh N 20
Nach AblSten des blauen Fabels 00368 Peder = - -
mit Zahnrad und Achse OQ8C7 ahnehmen, s "i '
Schlitzoutter 00263 18sen und lcualtplatte Bchlitzm@tter—
0C201 abnehmen. - schliissel
¥esseanschluB 00467 von Leiterplatte 97 92 11

0079C (siehe Lbtschema Blatt 55 ) ablb- 00940 1 1
ten urd Lelterplatte vorsicntiz, ohne die

sebel zu beschddigen, abheden.

Jie Heantektbahnen der Leiier-lizie ait
Spiritus siuberrn.

4 x Ssnkschraubesn BN 2 x & 73L 5683 logen
und T

rager aus Jehduie nensorn.

Deaontace Zahlwerk

Jag= und Drehfeder gushi:_exn.

daltehedel QCT1€5 und Zhhllevel 10L52 agtneh-
man.

sclirsube voa DBhlscheibe 13:cyv, O annbie-
vel auflegen und ramere uis nschleoy
nen. In dieser lugoe LBpeaudebel fogiialien.
Federtse eus Niet in Hezmweranletine
ningen, Zdhlscheibe alnaj:ren. Spannhebel
langsam zuriickfithren,
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Demontage Hemmweri

Gewindekonus 00077 ldsen und mit fitnehmer
00076 abnehmen. =

% % Zylinderschrauben Bl 1; B-x 3 TGL 0 - B4
18sen und henmwerh ahnehmen.

Demontage Aufhugsgetriebe

s ore,
Yy l—-..,,

aufzugsgetriabe spannen.wi

» 14
- = e

T 4
s

FllmSpule so drahen. daﬁ Bugel zur Kamera-_?

vorder- und —ruckseite zelgen.

Filmspule

-

Kameraruckseile
Spannbsnd am Versc!:lul aushingen. GCetrie-
tepvlatine l8sen, on

(2 x Zylinderschraube, 1 x Achse 0C171).
Aufzugsgetriebe ebheben bis Filmspulen-

ané Transportrollenachse aus Lagerstellen
im Gentiuseboden hersusireter.

Pitnehmer 00440, evtl. Kugel und Druck-
feder nus Transporircllenacit.se entfernen,

rafzugsgetriebe sus Geh8use nehmen.

Demontege VerschlufB

{-ncentakt 00817 zbsclirauben.
Nacheinander E1 und E2 auslisen.
Versohlufl abschrauben.

VerschluB an Federhalterung der E 2 -

H
MYontageschliis-

sel 97 99 11
08% ¥ 1

30n uc’l{’e\'erﬁ _—

zeug 297 99 11

- 00850 M 1C
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2eteTa1e

cehiiuse ubheben, nuch

o
oben zielien bis nberiuinte der Verzenlufl-

#latine sus Cendusebeiden irits uni nacoh

vorn saus Gehiuse entusinen.

Jer Ausbau des Verscalusses aus dem

se 1st such ohne vorherige: 2uchzu des
awfzugsgetricbes. mdglick:

X-ontakt CGE1T7 abschraubern. ko
damera spannesd, ze
Spannband am Verschlul aughunzen, Qoe
Az Verschluld nachelnender 5 1 und 5 2
auslosen.

(Aufzugsgetriebe bleibt gesraunt).

VerschluB abschrauben.

VerschluB wie unter 2.7.7. beschrieben
entnehmen,

Einbau des Verscrnlusses siehe "¥t. 3.7.1.1.

10




Blatter | Biatt 9

ny
.
r3

2.2.

1.

2‘2‘2‘

2.2-

J.

o A g e g Th sl
o PO e S ~rreger

Sesontuce der elektriscien Buute:ile

nlle kKebel von Leiterplatte &blbtern und
Kentizeiclineu,

2 x Flachkopfschraubs B% 1,4 x 2 DI'S 2010
idsen und Halterung 20451 shnehren,

2 x Schleuch 00266 und Sctluouch V0438 sb-
nehinen,

Isclierung CU761 durch Preibohrung oben %
rechts 1m Spiegelraum hersasdiricken. (Spiegel
dazu sn Fresnellinse anklappen).
Extsprechenden TFotowiderstand n075: fave OQTSQ
und Pilter 00384 bzw. OOSOW en,nehmen und
gepaart ablegen.

Demontege Prismenhalter,vcllst. und
S 1 - Schalter

> x Zylinderschracke BY 1,6 x 10 TCL 0 - 84

l6cen und Prismenhiclter mit YNelwerk abnehmen,

“tjekiiviriger 0C233% mit auzedrickier

=
-~
crantksre OGS aoscliraiben.

u
Vorlaufwerk 00730 zouscarsabel,

~ - ' e - -
Voede er~fernen,

Demonteaze Sriep=lboden und 3piegel.etriede

Achtungz! Vor Demontage des 3piegelbodens
s Mo TLE S

.




BMﬂuIBMH1ﬂ

desselben cherhalb der Schariiazr-
leiste linke und rechis durch /n-
risse sm Triger cu X nnzeéichrein.
ftnrisse el ificnta;:e venchten,

3piegelbodien abschrauben.

Vor Demontage des Spiegelgetriebes 0U710
ist das MaB “a" zwischen Hebel v033%4 uni
Triger festzustellen.

Dicses Yag péi ilontage beachten.

|

Spiegelgetriebe soschrauben.

.‘_l.._‘ o _: a .-

2.20+4« Dexontage ¢ chvi

p.

eb O0C7C9 b:w. 00717 abnehuel.
Stifte 00458 mittels Turchischleg wen Spie-
gelraun aus nach aulern schlegen.
Segzment 00434,
“uchse 00462 und
chwinge 00227 entnehmen.
Lpdeckblech Ob2’1 ahachraiven.
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2.5, Lumontese Hemmwerk Q0860

~y

flacikopfschraube All 1,4 x 4 Di3d 2010 ldsen.
brehfeder it Buchse CC130 jusannen abneh-

Iel.

Oresfeder (00159 sushingen uni Rasth:-bel
ehnehman,

Feder 00459 entfarnen.

hiilse Q08725

selitkurve 0c872,

vegmentkurve 01149 und

Ailke rurve 0 433 in dieser Reihenfeolze
von eingenieteter Buchse abnehzen.

decel Q€129 abnehnen.

Sicherungslack am Platinenschlitz (Spiral-
fzdereinhlingurngz) l16sen, Federende heraus-
ziehen, )

Spiralfeder 871 000 - 71.00 vorsichtig

'om Trich absichen.

(&

<!

£letina 0C13C sbpschrauben.

burzsejthehel (OORES,

oggrent QCESH,

Trieha VE67, CMFLEE, CUETT wuad
kevricbel G262 versichiis sas :1lgiine
emen, Jdahel Jsuluzyfen, Iriezde uand Rad-

3t vel ddent beopi B8l ern,
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(K% ]

»3m0n tage wafsusasetiriohe GO
- ) i o o} % ~ , R p - Y, -
seittani: ! Yor Beginn der Tenontu.s zuld die

Linhdngung der Irenteder 0C111

im senlitz des lustlebelsz 00062

and Lege dsr Flucikeopfsohraabe

BX 1,4 x 3 248 2010 im Langlocl
e

0 - aw - Y. 3
bels enéu markiert

Feder zuld dei -untace in ¢leizher
Lgge eingechangen and Rasihebel in
gleicher Stelluang -ontisrt werden.

Demontage in folgender Trihenfcl e durch-
fihren:
Rasthebel 00092 abvschrauben. Jerunterlie-
gendes Federhaus, Drenfeder, ifuslBsehebel, .
Ausldsescheibae, Buchse und Klinke in dieser
Reihenfolge abnehmeii.
Drehfeder 00Cel aus
cserbuchse 0CS3L guskinren.
Lagerouchse nach oben wvou schcoe zichen.
Hutter G0063 abacihrasben. .icnorin sschei- Hutterschlissel
ve 1,2 ITGL 0 « 5783 voa Za:rilhebel 20871 27 9 11

l8sen., {E/ZIC I

na

Gpanchebel zusammen mit Rac zo (0832 2bh-
>icherungsscheibe

rangportachgse ldscni Tropsiori8cuse nach
oben aus Platine hersuciicher.-
Sicherungsscheiue 1,2 2.2 € - (709 an
Achse 00029 l1lbcen, Ackse nich unten, Zann-

L
rad nach ohen aus Tlatine bernusziehern,
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avntung! Spennstellung 3pirnlfeder 0C732

-

Zennzeichnen,

cpiralfeder susresten uad abnehmen,

e 2{3C2 aLisciirsudern.,

helnanier simtliche Cetriebegruppen von
stine CIOT73€ abnehnen.

aitfe:

Cu

er CO307 abschrauben.




LLC - JEZ 006

Sldtter I Blatt 14

25
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Zic¢ belden oberen

cupfedern aushén
Yon der in Platine- eingenieteten
3icierungsacheiben 1,5 TGL O -
fgrnen,

-

(1 x wus cberer .ut der :chse uni 1 x

zwischen Hebel 075 und
~usltcehebel CUT12,
Tebel 0C713 und
Hebhel 00275 zusamran von eingenie-
teter nchse zichen,

DKS 20C1 achten.

N T \
repel ¥T13).

Tabei euf Scheive 2 X

Ansatzscuraute 0C355 ldsen. Zrehfeier,

Szheibe und beide riebel ebnchren.

4 x C,3
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Yontuge und Justierun.: der farmera

Nontarse Prismenhnlter, vollst.
hiontage Sriegelgetriebe 00710
ontage Vorlaufwerk 00730

ontage Aufzugsgetriebe 00830
sontage und Justierung Hemzwerk 00860
Nontage Trédger

¥ontage Schwinge

Hontage Spiegelgetriebe und Spiegel
“ontage Objektivirdger

Optische Justierung

Uberpriifung Schwingenmale

Montage Prismenhalter, vollst. in Tfﬁger
¥ontage 5 1 - Schalter

Zontage Batteriesnschlul

e

I

ontege Potowiderstand und Isolierring
Kebel verle;en

Zontage Vorlaufwerk und Justierung
Sar susldsuang

fontage und Jusiierung kKamera 0100C
“ontsge Verschlul

Yontzge 4 - hontait

Lrontaze aufzu, sgetriebe

~ustieruwngs Spannwegz VerschluB
Verschluidfunktion

_oergridung

L]

sustierunyg Blitzkontakt
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3aTe
S3eTatia
.79,
JaTe e
3711

= |
n
.

o1

ol
*

o1

(RN |

M

=

T 144
Ja7e150
3474106
3.7«17,
JaTa 15,
DeTe19.

- 7 T
Sm tt—L’a

Justierung Vorhanglasufzeiten

42!

lontage Hemmwerk

Justierung PBelichtunzsszeiten
Meutage Rickwand

Eontage und Justierung Zihlwerk
“ontoge TrEger in Jehiuse

l‘ontage Leiterpla‘te

ontage Feder mit Zahnrad und EST
Yontaze Fassung und Uecikappe
Justierung E3T

Justierung ' der BelichtungsmeBeinricht.ang
Yontage Bedienungselemente

Reziehen der Kamerw

31ott
44
46
48

48

— e s St . -t e b B
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Xoniege Prismenhulter, vollst.

nlle Teile des Sucl.arsystems missen staubfrei
sein.

2 x 7ecer (00249 onit J6lbung zur Fresnellinse
aaf Guﬁénsﬁtae in Prismerhalzer CCT7E1 sufle-
cene Presnellinse 159 €06 - 17.16, =it anti-
ptetiktuch entionisiert, einsetzen und azit
Beilagen 1592 20€ - 17.18 ghstimen. (Lage-
gicherunz).

Den Rahmen 0U232 snschrauben und Sauberieit
der sontierten Teile iUberpriifen.

An&eigchebel 0C292 und Sckeibe 1,6 x 3 x 0,2
DES 2001 mit Ansatzscnraube 00228 anschreuben.
Der: nnzeigehcbel ‘mub sich cliglg verstellen -
lessen.

2 X Halteblech 002 53 mit Biigel 00762 @nééﬁgadlf

bexn.

Das lefwerk 00007 nit 2 x Flachkopfschraube
M 1,4 x 4 DES 2010 vorsichtig an Prismen-

halter anschrauben urd so ausrichten, daB

der ¥edwerkzeiger beil Nornallzge der Yamers
in der Mitte des Zinastellhkreises stelit.

ischen Priszenhalter und Yel-

A
werxgehiluse mit Ylever sbdichten. (Stuub-
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<IN~ -y
Ly — 1"31.'. . ”6
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pntege Sele. el ericte 71
selhilednr GU2%€ Lber .asats Zdar Gewinisuyonh-
- L b | - N, - -

3¢ lo: ey Jurze Yede s Beiinel an Metine aui-
J.L.U" -
-3 ‘I."-', .": ¥

Schelbe 1,6 x, 4 x 0,2 DRS3 2001 uni
~srendoGer G236 in Zieser Tellie :fol~c anf

ui'stechen wnd -it Anssicschrau-

spannes und gn Qastlhebel
znlegen.

dref.leder OU3%€ span..en wad &£ Tebel zad
Resthebel énlegen.

IdrenTedor 00295 aul Aahse Jer Platine stecken,
dberkreuz spannen, einen Pedorschenkel an
hechgestellten Finkel des Trcllievels an-
legen,

Hedel COT13,

Scheihe 2 £ 4 x 0,7 DES 20

T
2]
b}

- " : W = M oAy g
X Sicnerangsscieile 1.5 M3L 0 - €70

susfedern einkingen,

“\

A tasthepel C,2 Flu jJustiercii.

__—— Justrerstelie

0.2 Kim
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33 xontage ?orlaﬁfwerk Gﬁ?BO

_&uf latine 00736 uacnclnander folbende Gﬂtﬁle-;f”i.iﬁi;:;}rﬁ:

 begrauppen aufstecken: N g PR e G R S Y
' L B e . ' .

97
97

99

9S8

11
11

00731 , ol P g s

Q733

("rieb

nach oben)

.97 95 11 00735 (Prieb néchféheq) ) Tf; K
97 99 11 00737 (inker nach unf@p) - —F
97 92 11 00734 (Trieb nach urten)
w Sy 97-99 11 00732 '(;rieh nach unten)
'j;?iffDie Gruppe 00732 bssteht aua ER TS L IR A TN R
00309, 0310 02311, . 00312 und 1,2 TGL 0 = 67990 -,
4 f;L&ufzgpfen der Getriabegruppen in, qohrungen ;“*,Ljf'“g' 553

"~ .der Platine 0ﬂ302 Sl ihean und Platlna

;'festschrauben. T, A S CE ‘5f%i%i;‘iﬁ';

: or > % ¢‘V‘;ﬁﬂ_-' T ey e ¥ WA ,gf§§i< b e
nrehfedern 00319 und . 00320 oinhﬂngen. };'jﬁg:f_-ﬁfﬂ*ﬁ;a}?ﬁii?jai

: 9 ahing o RS
P : /9707 77,0032

Punktionsprobe: Die entsprechenden Hebel miis-

sen du~ch die jeweilige Feder nach dem Aus-
1en}en wzede“ gut in ihre fusgangslage ve-

wegt marden.

Blattfeder CO3C7 nmontieren.

Rlattfedar beim Muschrauben so justieren,

daZ naoch Ausheben derselben der 'ebel 0,4 Klm

einfallen karn (Hebel wird durch Drehfeder - = o8, :
et 1:0L319 bewegt). 'ﬁ'— B R o 'l-f“* ;2 ; L3
| e o 2k | akiAZe siehe tnita 20 g

g " *._‘
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. g{h&lten werdan. o

 Einarticken des Enopfes-00305. (Enop? mit -

'”1 -uvbai mufl vaim &uaheben der “latt;eier 0,2 Kim -

g0730 -

. -y __ar# K/m ._-:"‘..
00307 . ' 2

./ /‘ - -

Das Aushebén dor Blzttfeder erfolgt durch

Hebel. bb313 und Buchse 0C3 cg e-‘sc:raubLn).

ter Hebal und 10 5 Orn (siehe Skizze) ainga—_i

a2 Klm

9?07ﬁ'00307

et

f//r—ﬂffﬂf i
[
‘-_—Lf_{-—

7/

,/,//,/,/-Hebe/

—

‘_"{_

Werden diese Mafle aicht erreicnt, so istu

cherhaln des Angriffspunkies des Enopfes
darcsh niegen die Rl~%i{feder zu justieren.
2lattfeder durch den Hebel

muB diecse wieder gut euf dem Ankerrad suf-

suts der

SECL Tre

liegen.

3piralfeder 00738 sufsetzen, bis zur' Kenrn-—
zeichnupgi(siahe Demontage Pkt. 2554 ) Bpgqpan 3

L4

05 6rm . terl T T
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und einrasten

Funktionsyrobe: Vorlaufwerk spannet: .

(Blatt

feder
Durch

zuB Getriebelette einwandfrei halten).
Druck auwf eingesetzten Znopf Blatt-

feder sbheben und Vorlaufwerk ablaufen lms-
sen.

Nech Freigabe der Rlattfeder Zurch den Hebel
nuf Ablauf des Vorlaufwerkes sofort unter—
brocken werden. '

Danech Blattfeder nochmals anheben.

Vorlaufwerk mu8. nun noch etwas nachlsufen

(Cberhub).
Bel Bedarf Blattfeder nach vorstehanden Text
naehguatieren.
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24 ontege sufzuisretriebe 00870

SeEmtliche Legerstellen und Zahnr#der sind

zu fetter.

Zerhnrider der Flatine 00833 auf einwendrreien
rang UWberprifen.

Restklinke G0035 montieren.
~Pederscheibe 00484 (¥Wolbung nach oben) mit

Transportachse 00J21 zontieren

Zahnrad 0C03%3 in Flatine einsetzen.

Auf Achise CuC29 folgende Teile aufstecken:

Ies

“%:" . 4 x BCheibe - 00032 und : SR
-3 x- Schaibe‘ .000€4 im Wechsel.

(Scheiben 00032 mﬂsaer volli" fott- und grat-‘
frei sain).

Druckfeder € 0,55 x 6 x 5,5 T5L 18395, T
Scheibe 0C4547 (nach Bedarf), '
Schelbe 5 x 8 x 0 y3 DRE 2001,

Die 80 vormon*lerte Achse von uniten durch

Bohrung des Zakhnrades stecken und =it Sithe-
rungsscheibe 1,2 TGL C - €729 sichern.

Punktionsmoment Hd = 200 penm + 50 pem
(Haftreidung) rriifen.
unktion wird mit Scheiben Q{454 sbgestimnt.

Spannhebel 0C83%1 zwischen Schieide und Zahn-
»rsd der Buchse (0832 einlezen und so Uber
tchse der Flatine stecken.,

Fehel 00036 (Winkel nzck oben) auflegen,

lutter 00063 anschrauben. . Mutterschlis-

?Peif&nciaknit des Hevels prifen. sel "97 99 11
rehfeder 00060 auflegen, ' , OQQ}Q” £ 2

Lagerbuohse Q0838 aufsetzen, Wuckholreder o ';_.:S;tfih

eine halbe Undrehung spannen.

;n;?;a
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- Klinke 00106 and Buchse 00116 montieren,
darunterliegende Feder an Elinke anlegen. &
Auslbsescheibe 06}8'36 L e e _ e
. __Aus},asehebel 00837, 5. ., 1§ Snga e i g
Drehfedar 90111 nnd : :
! Paderhaus 5 00469 montiaren. _ :
_ Resthabel, o 90092 auflegen, dabei umB
ikurzes ?ederende in den bei Demontage f _
RS RN ) I8 2;4.) markierten Schlitz e*ngehangen_“_
" Twerden. MET v ; ";ﬁ';
Resthebel in: der hei Demontage (Pkt «2s 4.)~~-
marhlertan Lage anschrauhen. )  4 ~§_>f_ 3 g &

& ey o A
] R L i L =
%" - .
- ) -
- S ™
Xa - P Ny N T r.
- - N = A\
4
~
‘“'_
- . N e
H
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‘Platine 00139 aufatecken und anschrauhen. .

LG - 182 006 . ... |l L
- : BMMw]BhH2¢

- o T . T 7 f"‘\

fdontage und Jugtierunz Hemmwerk 00860

Drehfeder 00411 auf Ankerhebel 00862 stecken,

~anschlieBend in Platine einsetzen. Die Triebe

00871, 00867 und 00868 in Platine a*hsetzen.
Segzent 00866 1n Kurzzei*hebel 00865 e*nfuh-.l
ren, zusammen in Pla*ine einsetzen. - 9

N I

Trieb . 00869 auf Achse der Platine aufstek— }._;;‘-”if;
ken und mit aicharungsscheibe 1,2 6L 0, = 6799
slohern.-nﬁﬁff-4. SRt D TR

St B A T T

fiebel 00129 montleren. st ey
Ankerkurve, Segmentkurve, Zeitkurve zuf Buchae |
aufstecken. _ ' _ ' o "
Resthebel 00864 montieren. . IR A
Drehfeder 0C156 auf L, BT
Buchse 00130 stecken, dabei mu3 Xurze s AT i::xff'
Federende im Schlits der.BucLse liegen, und

mit rlachkopfschraube AK 1,4 x 4 DKS 2010 au?

Plustine aufschreuben.

-]
'

Y I
-

Cen lungen Federschenkel am Bolzen des Zurz-
zeithebels snlegen.

Nilse 0C872 auf 3uchse ai1fgetzen und nmit
Feder 00459 sichern.

2 x Zugfedern einhidrngen.

Justieriolze:

demnwerk zuf Raststelluns 1 s einstellen.

Spirelfeder 871 Q00 - 71.%0 mit einexn Vore
2 0 -

spennwinkel von 1807 zufiriicken,

Pedereide in Platinenscrnlitz einkiEn

en,
susanendriicken und =it 3icterangssluck sichern.
Drenfeder 00156 spannen,

Furzzeithebel 00865 muf darch Federkraft

sicher an Zeitkurve zur inlage kommen.
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=) = o

Preigingigkeit des Ankérrades justieren..f g

(Justierstelle“Z“) £ iy :
Bezogen auf Paststellung 1/30 ...‘1/125 s,”' :' b , 3
EqueErdy '
F“eigﬂngiakeit "g" einstellen. . f -
(Justierstelle s ) .”""? ' 'f@k"-*ﬁ?“" e
Bezogen auf Rﬁststellunb 1 eee /158 jfﬁ;*“’ikl"f'ﬁy
. : : 2 : > r‘f. “r‘l s
= | s 4 £

: //JﬂﬂP\
Y Z

Bei Verdnderung des ankereingriffes
(dustierstelle ”i") nochmals Freigéingig-
keit "a" uhcrbrufcn, fzllg erforderlich
neckhjustieren.
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| .3.6. Kontage Tréger-

“Fp

'5 g 1.A§.i'onts_agé Schwinge -+ e
L T - f SR

... - Abdeckblech 06231 montieren. o goi
* :bchwinge 0“287 in Tréger einset&en. f,
o o BYATE 00499 (mit Rundel nach auqen)_

#5777 rechts in Bohrung- einfdhren und Schkingafj*
=% -i-lﬂ8281chern.- T S T

= gy = -.“'." . \_‘ L -‘" o *2 T = AU ik
<3 .

Den 2.°Stift 00499 1n linke Bohring’ ein,_f.}.»

f\ - ment 00434 aufstecken und Schwinge 1age":.ﬁ.
.;.:.7_:_.‘ iR 2- =9 aiahem‘ ';;'-'-;\-:5:‘. “. . F .' = - :“._ ,: o
& _Beiaa Stifte Versleiohend mit AuBenform ;
. ) ainschlagen. . o ~ . " .. 4-_(..--4-\\ o ,::._,, ,‘ : ':__: .'_ T |
,—TriEb 00769 bZW. Q0717 montieren. ::.:—— v Rt e

) . hageratelle fdr Trieb und Verzahnung am
& be*ment leicht fetten.

. B

¥aB fir Trieb zwischen 4chse und 3Segment:

a

0,65
0,65

00709 (10 Zshne)
00717 (11 Zihne)

WY A

> n>

Achse fur Irieb

00434

ILchtung! Der everntuell cingewecnselte Trieb
mul an Ritzel die gleiche Ziéhnezahl
(10 bzw., 11) wie der Original-Tried

{ «.<ic « fihren,-nacheinander Buchse 00452 und Seg= . .-t ' - &

WERF
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Jebece sontage Spiecelretriebe and snilegel

Splesel -etriebe CO71V einbauen.
Funktionssteller von Spiegelgetriste zur
Schwinge und zum Ausl8ser leicht fetten.
Pen unteren Pclzen des Spiecelretriebes in
die Gabel der Schvinge einfiihren.

Danach MeB "a" (siehe Derontage Triger
Pkt., 2.2.3.) des Hebels 00334 Lberpriifen.
Bei Bedarf Hebel 00334 unterhalb der Ab-
krgpfung durch Biegen justieren. -
Spiegel 00326 in Spiegelboden 00705 ein-
setzen uﬁd mit Blattfeder 00324.be£esti+_
gen. - = 3 ;, !

5 3i 8
B |

_Spiegelboden mit bpiegal in Trdger oin-*,

\"J A

Setzﬁn, an die Anrisse herlmsohiehgn P “ B

KA. .

(siehe Demontage Triger, Pxt,. 2. 2. 3 ) und
festsohraaben. ¥
" Drenfeder 00329 suf Scharnierstift de
Spiegelbcdens aufschieben und spannen,

"
_‘-“-' -

Buckhse 00460 mit susl@seknopf 00461 mon-
tieren. ' ik

A

Punktionsprobe: R

a) Auslbseknopf mu8 sich ziigig verriegeln
lassen. _
+

b) NaB8 1 = 0,3 (ist %eg vom Druckpunkt bis

Ausl8sepunkt) iverpriifen.

.:,

Justierung erfolgt durch Abstimman mit-

L L DC]?-eilu-:' 00472 baw. CC518. - ¥,
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g

3.6.4.

3.6#4.1.

L

B et YR

-
i

e

Spiepgelgetriebe dher fuslicsernopf auslo-
Sen.

Splegelboden wul nach onei: geklappt und
durch Trellhebel sicher ;ehalten werden,
Schwinge muf dabei nach vorn bewegt wer-
den.

Spiegelriickkehr in ifusgangslage und Zu-
riickflhren der Schwinge Zurch Betitigung
des Rasthebels an Zlatine 00711 nach

links.

Prifung mehrmals, such in Kopflage, wie-

derholen. .

45 - Lage des Splegels lberprilfen. Spiegellehre 45°
Justierung erfolgt durch Verdrehen des L 133

Bxzenters €0289,
Exzenter nur im Uhrzeigersinn verdrehen,

'$.6.3. dontage Objektiviriger

Objoktivtréger 00233 (auf Frontkappe 00005 - -
aufgedriickt) montieren.

Bei Austausch von Objektivtriger oder Front-
kappe beide Teile nach Sicht mittig ausrich-

ten, euf Triger setzen und mit langen Senk-
schrauben Objektiviriger gleichmifig aufl
¥rontkappe aufziehen. Lange Senkschrauben

auswechseln.

Optische Justierung

Justierung mit Autokollimator

Zinstellung des Autokollimetors iberprii- Autokdllimator
fen. . 400 LL 9 u/1
Triger in Aufnshme einsstzen und Plan- - %
spiegel auf die 3 Justierschrauben: auflegan.i?ﬁ_J;%g‘
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FeBedela

vurch Verdrehen der Justierschrauben Lage Planspiegel
des Planspiegels so Jjustieran, dal 97 99 11

760 L 2
1. Testfadenkreuz (fiir Parsllelnsssung)

im kleinen Toleranzlireis liegt und

2. EroBte Schidrfe des 2. 'adenireuzes
(Lage nicht justierbar) tei

Kollimatorwert 47,5 £ 1 Teilstrich

erreicht wird.
Den justierten Wert am Kcllimator durch
Verdrehen des Einstellknorfes liberpri-
fen. Bel unscharf abgebildeten Faden-

kreuz des EKollirstors (Spieszelverspan-

nung) den senkrechten und waagerechten
Strich getrennf ausme ssen.

Zul#ssiger Unterschied zwischen beiden
Strichen:

3 EKollimatorteilstriche

Der ¥ittelwert mufl inuerhulb der Toleranz
fiilr den Wert oo liegen.

Justierschrauben mit Lack sichern.

Optische Uberpriifung mit xompl. Kamera
Prismenhslter, vollst. und sucher missen
montiert sein.

Objektiv mit Bren:weite f = SC mm ein-
setzen.

Fei Objextiveinstellung oo mul der

Kollimstorwert: 650 ¥ ¢ Teilstriche

betragen.
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Ba6.5 Uberprﬁ_fung Schwingennafe

& 7 ?lm im gespennten Zustand
6 1 - 0,2 i_ ausgeldsten Zustand

@)
(GEL)

~__— 00287 2 gespannter Zustand
00287 = gusgeloster Zustand

i) AT A g O / Carta I L AR v 2 L
St6Bel vorn Dbjektiv ! A . o lrager; T T ..

v “Werden diese Wafe nicht erreIcht, 80 191.- '
"-‘-;_,-' Cam Hebel. 00713 des upiegelga oriehas durcl‘r

(os T AL Eiegen zu justieren. P AN TR L ’:ﬁ-’-"f:'"'-f"‘:"' 3
' " o e e
e
Justierstelle x
N :‘-.'-." ‘:*
‘e 'f%f_ .-_
, .

00287 ..

5;6.6. Yontage Prismenhalter, vollst. in Tridcer

Bein .Einsé’czen deraul acht-en,.'dnﬁ der Ane
'_aeigehébel 00-29" im gespmmten Zustand des

. . Splegelgetriebes in dan Durchbmch dea He— sy @
e _bals 0027'3= aingeiﬁhrt wird. - I e T
AR o T Prismenhalter im montiertan Zustﬂnd ‘nnfw

|
S g - -
L L5 it 1;': < d - A - ; iod ‘f " \1"‘"‘._ ?’-h Et )
s g3 "% o sl '-"': - L .'u . '. - ".-'_- I‘- b ;"'"-- v e q"!l“'” f‘“’ . 4‘} ‘...'_--‘




R
=AMy

xraft ca. 30 p. Bei Bedarf sn dicker Kon- i gl
* taktfeder justieren. e
apiegelgatriebe an Hebel 00275 spamnen , * -

. und- am*HBbal~00334 Spiegelbodan auslbaen. i

'“angespitzten Nocken am S 1 - Schalter in "f-
{Sohrung dea ?ragera einsetzen.

-

TGL. 0 - 84 unter Beilage der Scheibe
I 6 - 3 x 0, 1 DKS 2001 anschrauben.

S 1 = Schalter mit Zylinderschreube “n 1, 6 X 5

L #
IJ I| e Wi T -

e

_Ausloser in Ruhelage

ausltser irn Rubhelage: Kontukt gedffnet.
SchlieBen des Rontextes erfclst bei Auslo-
seweyg 0,5 mm nack Ruhelage bis 2,5 am vor
trreichen des Truckpunkies

Justierung erfcl t Jurck Verinlerung der

Lage des 3 1 - Seaalter

T - ME - 1827006 S5
. Iriger aufschrauben. Rotes Xabel vom MeB- - 2
werk zwisehen MeQWurkuehause und Trager ‘ g
- nach oben fﬁhren. ; i
'.._306.7; I‘!IontageS 1 -’I'\Sch&lte'r e .‘.;'_:""" 25 ; “';._:‘
. Bei ausgebautem S 1°~ Schalter 00706 mus— T
.o 8en Kontakte.gbscnlosben sein. Kontakt—;f;;k_ ot L R
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~

bwmylemn52

uf

b=

dMicntrge Butterieansch

Die beiden Yavel vom S 1 - Schalter und Ka-
bel C0%68 (blau) in die Lut des Triigers so
einleger, dal das dicke rote Kabel nach
otsn zu liegen koumt. Von rechter Spiegel-
reuswandung aus betrigt die Linge des blauen
Kabels ~ 68 mn,

Buchse 0C258 mit eingeschrzubten Kontakt-

bolzen CC259, Druckfeder und Lotdse mit

Blattfeder Q00230 in Ausbruch des Trégers
ginsetien.,

Des rote Iabel US374 (vom S 1 = Schalter)

und 1 x fabel 00481 (rct) an die Litose
3, der Kcntaktbuckse anldten. , -

"~ Die beiden roten ¥obel in einen Bogen ver-
legen, damit veim Det#tisen des Batterie-
kontaktes die Ksbel nicht abbrechen.’
iber die Kahel 00368, 00375, 00481
1 x Schlsuch €041¢ (15 om lang) schieben.

7eBe2. ionzage Fotowiderstuud und Isolierwing

Abdeclun,. exheben und Tilter 00384 (hell)
ader 00503% (dunke=1) in Ausbruch des Licht-
finruangssegmentes oben einsetien,
Jotowiderstand 00792 bzwe. 00753 ... {OTES

in Lichtfillirunrsieg-ent einsstzen,

Ansicht A

00384 bzw 00503
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Achtung! Aus dem Fotowiderstand hersusfiih- ¥ )
rende hLabel nicht unmittelhar am _ R -
Foto»ide“star& biegen. ey fﬁij{
¥ennzeichnung der Fctowiderstinde uni Z3T:
Filter S
Kenn- Foto- (hell) (dunkel): Kenn-  _* °
EST -fsrbe widerst. 00384 00503 -zeichng-;
00805 rot 00752 X | O i
TR 00753 : 7.3 v EERELE R .
Dgws o i W e B I “f??“-..-
: 00822 -g81b ° 00754 . . x . - e B ,,,‘.f,.‘,_,_ sl

:.- 1.-\1— T

L. 00755 ml L BPA
60823, welBh OCTS6 . x v .rn Ui el rhaoad s
e g e SOEL R S 2 '
00824 blau. 00758 T x TTUTT U pamio b e
T 00759 L L XL - D2+ *' Bl

3 ke =, LI e
. T i b
AN R 4
- i - o i
. i B

Die Kennzeichnung ist auf der DJCVSBitB der _;l_:;?_ﬁ.f* :

Fotowideratande aufgebracht. b Lk *?”13£j?:,” 5

Die Gruppe &as Potowidersiandes (z.B. A) _g?.‘:-~‘ £k
_zur Wshl des entsprechenden EST (siehe. Pkt. o 4

367154 ) ist auf dem Triger neben der lir- '”i_

ken unteren. Befestigungsschraube mit Kobief~f__

stift gekennzeichnet und ist bel ’nderung °

neu anzubringen.

Die beiden Eaobel des Yotowilerstandes durch = |

Joarung £ 4 mm des Objektivtrégers ziehen. :‘ i

Die drei Kebel des Isolierringes 00761 durch . '_ _ i

die Bohrung des Cbjektivtrigers ziehen und . i
den Zopfen des Isclisrringes in iie Bolhrung '
des Objektivirdgers einsetzen.

Den Isolierring in den Objektivirdger ein- ORI {
dricken, dabei dlrfen die 5 Xabel nicht - 4‘; ) '
geklemnt werden. ' :




)
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3e6e11.

acatuns! Jdeim Tiadrwenen des Isolierringes
den Dréder S0 ShlTeg o 3

verboren, oder das

4=

cglierrin: =it eiven Loutaitualnen

5
il megonliber der Cbjeiiivenls_ n zurick-

~abel verle;zen

1 Schlasuch 00366 (4C mz lsn,:) zwizchen
risrma und Mefwerl bis zur Oberkante les
Trigers schieben und die £ Iabel (suBer
sleBwerkkebel) dureh dern Schlsueh schie-
ben,

Halterung 0C451 iUber die Schliuche 00366
und_00416 legen und zit 2 x-Flachkopf-
schraube B4 1,4 x 2 DES 2010 anschrau-
beile

Auf die herausgeliiirten Kavel 1 x Schlauch
00438 (5 mz lang) schisben. 1 x Schlauch
05366 (4C =m lenr) waf

£
ces i blzues ¥Yuorel) cufscenicbern.,

-

ntage Vorlaufweri und custizrung
der suslisung

Ubhertragungsstelle vom Vorluufwerk (ib-
laufflidcne) und eingsnietetern Solzern inm
fusl¥sehebel 00712 (Spicselgetricbe) Tet-
ten. Rlaues Kabel =zuischen mittlerea Gull-
accKen . d Batterieraumvsndung und rechts

even untercn ilnocker verlegen.
h unien herauglihren.
Vorlaufwerkx 0730 in Tréger einsetszn.
el des Vorlaufwerkes muB oberhald Jes
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gen.(3laues
Vorlaufwerk mit 3 x Zylindsrschrauce

1,6 x 3 TGL 0 - 84 festschrzubern.
Spiegelgetrinbe und Vorlsufwerk speanen.
Vorlaufwerk iiber Enopf 00305 auslgsen.
Vorlsufwerk =uf mit Sicherheit Spiegel-
getriobe ausldaen.
Die Ausldsung des Splegelgetriebes soll
im 1 mm Grm (nach Skizze) erfolgen. Bei
Bedarf Biegejusticrung ar Hebel.

Biege jus?z'erung

wech Ablsaf éecs Vorle.fwerlk.s .23 Adslo-

suir des Epieselgotriebes null Relzen voin

ievel uabgleiten.

Laufzeit dez Vorleufverkes = £ .. 15 s Stophunr

rrifen.



LL” - 182 C06

BI&HerJ Blaft %

(41

3.7

3eTele

contuge wuiud Justierin- Lamera 01002

e e i Y o
sontage Verscerlufl

fontrollieren, da8 die Lzuffliichen fir
dis Lamellen sowie- die fuflagepunicte flr
die rlatine des Verschlusses frei von Be-
sch¥#digungen und Verunreinigunzen (z.B.
Fett) sind,

Prﬁfen, dall am Verschlud die Blattfedern

,0044r7 und 00448 vorlanden sind.

Verscnluﬁ 0u810 nar im aupelaufcnen Zu-.
stond in GehHuse einsetsenl

Tubel CCZCQ des X - Koutaktes nit elnle-_
Zen.

Achtung! Die Rastbolzen der beiden Vor-

' hinge missen von unten her durch
dle Schlitze der Tlatine ragen
und dlirfen nici:t von Sc¢éhalthe~
bel nder 2luttifeder des X - Kon-

taktes eingeklezt werden,
151
Verschlul snzchraaiben. sSchreuben ziissen P

verniclkelt gein.
H

¥it Justiers tissec ]l nachieinuander . Justi
Vorhang B 2 0C812 und sel 97
Vorhang T 1 00811 durch langsemes 00850

en und Lnispaznen auf gute Lawd-
eigengcaltern im Gehiiugse kontrollieren.

Linbeaa des Verschl isses tei Lereits won-

WETE = - =s s S
tierter Aufsassgetriabe 0 430 (vgl. Pit.

H 4 K
S 4l 311- le

v - o 3 = S ez G o aus ir - ) 7
Aalll “‘..-\;_;‘a‘._’\-:‘ur:'.' ud Spenen 2 VYersel lul

Versehlul an Tederitlicrun, der € 2 - Zag-
ey [tozen ungd it den lestklinken zu-

Y
erschliis-
7 92 11

e
hre orr )

-
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3eTa2e

2r5% in Tepizse sinlithre)..

iabel Layge 1es Jpannbanicg -+ 04 sow

Wi:d31, oder CC4022 und Lige ies susléoel. -

bels vUB3T zun 3ek.lthebsl . =21 jug YV

schlusses beachten.

Vergschlulrletine ir jeh#Huuehodan einfilthren.
bet ﬁastbolzen der Varnin ¢ nie unter

FeTale beachter,
G

m
=
m
Cy
[o B =
()]
ct
[ N
m
H
1]
Py
-
| o
]
)]
o
(]
B
£
[¢]
W
e
£
4
(o]
t
[
r

Spaanband in Verschlul sinlién en.

lontage X - Hontakt

Langen Federschenkel der Jrehfeier am

bchaluhebel elnnén;en.

5i1v dem Einsetzen des X-Zontzliss 00817

ouB diles Feder des Sch:lthebels durch Anle-

gen des X - Xontalktes ar de.n ltirzeren Peder-
chenkel zespannt werden,

Achtung! Richtig

e Site der Tr-hisicherung
des Nontastes unéd 3:¢llung zur
aufgenietcte:. Bluttfcler der
Verschlulplatin. teaci:ten.
Zar Unterstiitzung der .S lstine beim Anschrau-
ven des Kontaktes Monteaccwerzzeug ein-

setzen,

A

ontase Anfzussegetrisbps

Legersteilen flUr Transgortrcellen- sovie
Filmspulena-hse irm ZenZuselbcoizn gefette
Filaospule 02802 in Jeniuse cinscetoens
(Biigel zeigen zur Yamersvorder- und -riick-
seite).

Justierschliis-
sel 97 99 11
ou85Q0 L 9

Yontageweri-
zeug 27 S° 11
oogs W 10

5

-~ T
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Trunsportrolle OCOOC sinsetzen (geschlitz-
te Stirnfldche anten).

Am sufzussgetriehe 008%0 Leagerstellen ZPiir
iiilmspule und Transvorirolle s den beidern
nciusen des Getriebes sowie Cetriebekette
Tatten,

stufzugsgetriebe spannen,

Achtung! Unm ein =inklemzen dar .linke 0106
zu vermeiaen, ist diese in der
ersten Hilfte des Spannvorganges
etwas suszuschwenken.

Entsprechend der Kennzeicinung des Verschlus—
ses auf der Platine, im Bereich zwischen
Bildfenster und unterer 7latinenkante, - - .

Spannband sqitenrichtig in Aufzugsgetriedve

einhingen., ’

Kennzeichng. des Verschlusses / 1l v/
Form des Spannbondes
Spannband - Nr. 00491 00 208 00 492
wirksame Lange kurz mittel lang

iituelimernesen der 3 Funztionssciieiben

der ilmsyhulenachse in Lin;sric.tung Jder

i1latine drczhen.

rulzugsgetri "te mit aAchisen gdarch Gehiuse

in Transzcoritrolle und Pilmspule einfdhren

bis die Punktionsscheiben in die Filmspule

eintauchen. .

- . _J‘ >
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: Kameraboden her Druckfeder 0,25 .x Ty YA 12 5
GL 16394 in Bohrung der Achse fiir die

;ransportrolle stecken. J
Bel Kameras, in denen die Munktionsstelle 3'i_¢ ‘
des mltneamers 00440 zur Druckfeder entge—l :
gen der “arstellupg der Exploslvdhrstel- -
lung eine Binkerbung trégt, wird vor Jon—_ul
tage des Hitnehmers eine Kugel 1,5 TGL 15815 .~
in Achse fﬂr Tranaportrolla euf die Drucr—"' ;jép "_uf '

feder elngelegt.l o A 55 g .{?i?;rﬂi; 3
: : ;- 'ﬁ:‘fhﬂfﬁéﬁr:' ;;.ii
: [/ \\025« WSz
| £ @ N\ FTGL 18 394, iind: o
25 T6£ 755 ?5 . 7 ‘1"1 T) . ' 7 i} o ' ';:‘(j ; -; 2 _“:
; \;i | i Niog s g
N
| -

[

1 3chlitz der Trauspertrelle Uber Schlitz
der Achse drehen, Fitnehmer liurch Lager-
stelle im Geh#useboden in Achse der Trans-
portrolle einstecken.

Aufzussgetrieve weiter einschlieben und
Achsen in Lagersteller des uehiuse:s ein-
¢ihren, Dabei suf Luze des Srannbandes und
des Ausldsehebels 10837 zurn Schalthelel
(00821 3es Verschlusses achten.
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ctriebeplatine wit 2 Zylinierschrauben

Furktion der PFilmspule prifen:
Hd = 20C rcm + 50U pem

Bei Bederf nach Pkt. 3.4. nechjustieren,

DaTede Justierung Spannweg VerschiluB

3a7e4e1« Vorbereitung der Justierung

8. Te4e2. Justierforderunsen
e Bein Spannen der Kamera Rastbolzen .des . .
E 1 betrachten. : oo omr L
Bei maximaloem Spannweg 3011 er bis an
das Ende des Platinenschlitzes laufen.
Eommt es dort bereits zu einem Ankip-
e pen des BOI&EHS, dann ist der Sgannweg
' zu grof8. Bel minimalem Spannweg darf der
Restbolzen des E 1 maximel 0,2 mm vom
Ende des Platinenschlitzes entfernt éein.
'3;7.4.3. Durchfﬁhrung der Justiarung R }j.

f

b ;_Hebels, 4n. dem das’ Spannband am Aufzugﬁ—

LT
R : ; (1
v APy ' _,_ .1' A

Kamera spannen bis die AuBenkante des h;%;

on:agﬁs hlig=-

und 1 x Ackse 00171 anschraiben. sel 97 99 1
ocest W 1

el

el
Fn
£

Mit Justierschlissel nacheinandser Vpr-' Justieréﬁhius—u
hang B2 und Vorhang © 1 spannen. sel 97 99 11
Lugerstelle filr Spennband am VerschluB 00850 'ﬁig
fetten. ﬁf?fF
Spannband in Ansatzniet des Verschlusses -?%.
einhéngen. : ' o e

Anm nufaubsse»rlebe du:ch Ausschwenken ' ;:&

der Klinke 00106 Ygrschluﬁ ausl¥sen. 3 j?f'

'lgatriebe hﬁnst, etwn parallel zur Gehuuae-m§33f"
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~ riickseite étsht. Sadurch wird Justier-

. stelle zubangllch

= a;lindarschraune 00254 1l§sen, it Sc:rau— Schfagbehé

o ‘benzieher mit'Hulse Lontdktwutter des Ge- =ziecher hit
windestiftes M 1,6 x 4 T6L 0 - 551 lisen - Hilse 9792 11
;;i“ und Spannweg.d durch ?erstéllun& des Gewin-' 00S50 ¥ S '
“ﬁi” “'destiftes entaprechend der Porderungen < '_”'

:}f; ';fjustieren.'_ oy SRRl o= 2y el 5
f%i? 'Danach Lontermuttar und Zyliddarqch dube R
;Ej:; w1eder feB Liehen.ﬂf;; --rgﬁﬁf' 5 E oy ;; i;.
PR = 3 B Einioies il = et 2
..fl'fl‘.-:'-f.«:-‘ ' gehauserud'se!fe , : "_;; . b J: SR

CBM 14x25° stxt; Spannband

o _'-Dﬁsxza_ 0

/ . Justier- /

s{e}’! ung

TGL 0-551

Verschfub i

- 90° gedrefr[

neich? bel einerm repsrierten VerschluZ
ter Justierbereiih am . ufsagsyetricbe
sicnt aus, dunn Sionsbuand mit anderer
Tellinummer verveliesl.

ird belrn Austeusch-n c¢inecsg Koumpletten
Jersenlusses 2in Verscenl . S @it anderer

Zannzeichnung;

8liiyg

rann mul such

ehos
sl
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3.7

'Kame“a

_Uberdeakung derikorhanoe whhrend des npann-

das Spannband susgewechselt werden.
In beiden Fdllen ist Ausbau des Aufzugsge-
triebes erforderlich.

Uberprﬂfung vérschluﬁfunktion

ahrmals spannen und susldsen und
sinwandfreie Funktion der Febel, Klinken,
Federn und Lamellen kont*olliareﬂ.

:Im SpannVOrE&ns durfen keine "hartan Stel-
_Ien“ apdrbar a_ein.'.. . s

et L3
S 2

vorgadses _Uber den’ senkrechten an and der
beiden Raatbolzen gemesaen:_' R

7 mm : 0 5 mm o

- %

-

'Buim aranneu nacb S¢ ht kontrol;ieran, daﬂ

sich “berdeckung &er Vorhﬂn*e auch vis: zur '
Oberkante “11d;enater nicht VErrinbe"t.
In maximaler Spannetellung

B 1 - Raatbolzen ﬁaﬁ 0 2 Grm -
‘B 2 =X Raatbolzen Maf 0, 5 Xlm

8kizze siehe Seite 43
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Rastbolzen E2

d)
Rastbolzen ET
8
=
X =05 Alm bezogen
auf 02 Grm ber
Rastbolzen E7
>N il
7105 bezogen auf

Rontektkrifte

In gespannten Zustand des Verschlusses

Kentaxtspelt zwisciien eingespritzten
“ontaktfedern des 3lituknniuktes:

0,3 Elm
Im abielaufenen Zustind ~ontatt ohne Ver-
spaunung gescihl

assen, wenn Isolier-
x f

seirlauweh 002C9 ni

|
S
17}
H
u
-
hal
<
L]
4
-
e
¥
i
~
e
('
i)
*3
o)
4]
s
[
IJ
e
o]
(o}

den Spannvorgang
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ZeTelie2e Hontaktlage

E 1 mittels Justierschliissel langsam ab- Justierschliig-

lussen. Kontaxtgebe muf ian 4bhlaufrieh- sel 27 29 11
tung im Bereich 1 mm vor bis 2 mm nach 00852 X 9
Bilirensterkznte erfclgen.

(2 mn 2 oberster Punkt der Bohrung in Fontaktpriif-
der VerschluBplatine). gerit

In atzelaufenen Zustand des Vorhanges

% 1 nul Dauerkontakt vorscnde:n sein.

Deim Spannen des Verscrlusses muf unte-
rer Kontakt &ffnen, bevor oberer schlieBt.

- il )
L g |.§ -7
Schalthebel . S ol - -
\ - g £ ‘_(\l
: y | b .
 Biegejustierung” r - —let]
00209 — @i _ _ a
@ : - = \
0,3 Klm . i _ L

3eTsTe Justieruns Vorhanzlaufzeiten

3eTeTele Allgenmeines

Vorsussetzung fir die Justierung der
-4 Belichtuﬁgszeiten‘ist die Justierungt
| ‘der Lsufzeiten der Vorhznge.
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Yachnische Forderungen

Gemessen wird dile Laufzeit heider Vor-
hinge Uber die Busis von 22 am mittig
z.n Bildfenster,

ie Ereite der veiden Lichtapslic der
MeBeiurichtung derf O,'5 mz, Ytezogen
au?’ dle Vorhangebene, niclit Uberschrei-

ten.

Durchfihrung der Justierung
Die Lsufzeit des Vorhenges T 1 ist grund-

sitzlich ohne Feder 02496 (t ) und

BY
ait dieser Feder (tg, ) 2u justieren.
; A‘E;F

Sme g . w - " 3

Eugfgde;'00496 ausgeh&ngen: |

D= 7 2 ms - 0 1:ms . .
E10P ok Sy

Justierang durcn Yeranderung der 7eder—l
spannung der Ziugfeder 00453 des E L durch
Biegen der oberen Halterung der Feoer.

t

Zugfeder 0C49€ einhdngen: :

af

+ 0,2 eee 0,3 ms

™
“10F

Justierstelle: Biegs justierung en Nalte-
rung der Zugfeder 00496.

Laufzeit des E 2:
- cisesead s ki
t., = Istwert ¢ - 0,1 s
E2 .
Justierstelle: Obere Halterung der Zug-

o
feder 0,45 x 3,2 x 10 Bd - TSL 18396 des
2 2.

Nach erfolgter Justierung darf Falterurg

. nicht UYber Gehhuaeobarkante vprstehen f

- -

4 d

(Ueckkapgenauflc 8). ' ‘:“w{.

" 2 oot . v s 3 e
o v A i _ 1% CTRPR o) . (3 S
Y 3 -4 LY T - iy e e i) 7P -.‘*‘.-u' =
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+%.7.8.2.

Ty I

I e e bR e T ol |

sehtung!  Ule Biegejustierungen miissen sich
im Bereich von ca. :'50 ausfili-
ren lessen. :nderenfalls sini
unzuldssige Reibungen vorhan-

dern,

oasulera“; Belichtungszeit 171000 s

Lllgemeines

Die Justierung der Belichtungszeit

1/1000, s darf nur Uber die Leufzeit des

E 2 und die Ruststellung des E 1 zun
Bildfenster erfolgen. Justierungen an
anderer Stelle sind nicht zulassigi-wgil _
danit die Justierberkeithdar'lﬁngefénhﬁé—
lichtungszeiten 4n Fraga'éestelltiwird.

Technische lorderungen _
Unfang der Yessungen, Tcleranzen des
So0llwertes und Ungleichm¥figkeitsgrad

Vile TEEe 3710,

Surchfihrurg der Justieruag

Fessen der Relichtunygszeit 1/1000 s an
"infang" and "Ende", %

Evtl. durch Korrektur dsr Laafzeit dea :

B 2 (wie unter Pkt. 3.7.7.3.) Paralleli-,

tdt verbessern, d.h. 0leiohe Meﬂwerte'

schaffen. :

Justierunyg des Sollwertes durch Verstel—

len des Rssthebels E 1 00814-

Acntung' Un Deformlerun"en dar ?erschluﬁ-

-

platine zu vermeiden, diafin--;j.:J
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workzsus unterstiitzen.
Ziontagewerkzeug im ausgeldstor Zustand
des Verschlusses einstecken,
Plachkopfschraube Bl 1,4 x 2 DIS 2010
10sen.
IFlutine des Rasthebels T 1 zchwenken.
flachkopfschraube festuiehen, Montage-

werkzeug entfernen.

Hinweis: Verstellung nach unten ergibt
.. Verlingerung der Belichtungs-

zeit.

. Verstellung nach oben ergibt
Verklirzung der Zelichtungs-
zeit.

Nach erfolgter Justierung Uverhudb des & 1
“astbolzens beim 3pennen fiberprifen.
Farallelit#t. kontrollisrzn,

Lontagevwerk=
zeug 27 92 11

&

18} . e

.
(@]
Wi
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. Justierstelle
fur Parallelitat

00874

~ Rostbolzen E1

17

BM 14

3749,

3.4 Ts10s

B eTe10ale

22
OKS 2010

"Ende” (Atleuf der Vorhdnge) O ... 1.mm~

gen.

ilontege’ Hemmwerk

Kamera'spannen, Hemmwerk 00860 auf
Belichtungszeit "B" stellen, in Geh#u-

se einsetzen und anschrauben.

Justierung 3elichtungszeitern-

Technische Forderungen
Die MeSeinrichtung muf so Justiert _ MET 2 - RKurz-
sein, dafl der Lichtspslt in der Vor- . ;zeitmeﬁéerat
hengebene der XKamera scharf ebgebildet gt
wird. '

Hierbei beachten, da3 $Anfans" und . -




SeTe1l.2.

Zeit (s)

&

Sollwert (ms)

Toleranz %

1/1000 0.98 ]

1,500 1.95 ‘+ 36,6

1/250 Z+91 - 26,8 &= 7
1/125 7.81 *

1/60
- 1/30
1/15
. s1/8
1/4
1/2
4

e

Acht.ing!

- wm = e s e am = am W ma me e

/

Der UngleicarmidBizkedtsgrad

~ (Verhéltrnis zwischen dem ldng-

. sten und kKirzesten Ist-i"ittel-
wert asus don

llessunien "infang"-

ntmw

"Mitte"-"Ende"),
-
T
¥ ax < 4.z
e, . e
Tir
dary nizbht fberschiritien werden.

sustierfolze

hage s

srennet, Te.ichtucrszeit 1/15

einstellen.

“it

=
LB

Hilfgrerkeswg

G-
segciteike blockioren, Judurel: Lurzzeit-
hebel ODZES wnd Zogront 00866 vem Hemnnm-
werk sn der Juslisescheibe Jes fufzugs-
getristes zur fnlige (W) tringen.

Skizze sishe 3eite 5C

» g 3 LLQ - 182' 006 - Tz . LA
ke e i atter | Blatt 49
g E A
: * Zeitwerttabelle (TrL 7703) L

Neﬁpunktg in
Ahlaufrichtung
der Vornhnge

5ufang
Ritte
Ende . £

L

i
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Blockierte Stellung
der Ausloseschelbe

=

"-\\‘

\\‘_‘

. Auslosescheibe
00 836

Preigingigkeit "b"
zviischen Kurzzeithebel und Niet am Segment
prufe':.ﬁ'_‘,_ = : _
Bei Bednrf Schlit..nutter 'vom Kurzzaithe- =

Schlitzmutter,

Dhne Hemmwerk gezeichnet:7. -

'--— Hilfswerkzeug

"~

=

. 042 mm sp1617

P g
'Jv . . r...
.

L

zelthebela varschieben. (Justiaratalle "V") H\ilﬂe 97 99' 'H é

5 8, ooaso “%.5.
- - - - {?;- ‘.'-‘

- L
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Belichtungszelt 1/1000 s justieren (vgl. ! S Sl g
TES. 3eTe8s)e ;o e = e

Belichtungszeit 1 s durch verﬁndaruhq des : h'?%-__
‘Ankereingriffes (Blebes elle "HN") justie—i; ¥t
ren. | | ' S

elichtungazeit 1/15 s am Kurzze1thebe1
1egestel¢e "4") justieren. . n gy
Wird.der Kurzzeithebel aufgebogan, muﬂ das_-~?
.JSpiel 0 1\... 0,2 mm zwischen Kurzzeitha— ‘ 3 o
bel und Niet am Seguent uberpruftJbzw.‘_ o fw__é
~wieder hergestellt werden.,  ~ v 7 '~

3t der Justierung de?_BelichtﬁﬁgszaiEen
1 s und 1/15 .3 miissen alle anderen Belich-

tungszeiten in der Toleranz  liegen. - .. ~°

Blitzoffenzeit: Priifung erfolgt an komplet-

ter Xamera, nachdem Pkt. 3.7.20. ausgafuhrt.
#it Blitzgerdt Film belichten. ‘

Bel Bedarf an Zeitkurve naclhjustieren.
(dustierstelle "U"). '
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. bl 1‘-:: -
. 3 -

5 amlahnﬂ

3-7 0'1'1..- I

3;7.?2."

s

3 7 12 1. Hontage Zahlwerk : e B .:'qufff

- _Ir‘ .-

Monuage Rdckwapd ,K " .hjﬂh;‘\_;Lé f17

Ruckwand mitti" zum aehauselabyrinth an-‘J

schrauben.
70rdere Kante der Rucxwand darf an Rle~

gelacite zur angew:nkelter Kante des Deck-

bleches 00239 nicht abstehen.

Qie ?ilmandruok;lattenkraft muB in Ge-
brauchslage 550 I 200 p petragen.

Pontuge und Justierung ZHhlwerk

R o

Achse ~ '60161 in Gehéuse: ainschrauban.
Zﬁhlhebel 00852 suf Achse’ atccken,
Drehfeder 00138 einhingen. -3' )\ i
Haltehebel 00165 suflegen. uugfeder in )
Haltehebel und Zihlhsbel einhangen.
Spannhebel auflegen und Ksmera bis End-
anschlag spanren, in dieser Lage Spannhé;
bel festhalten.

Zihlscheibe 00851 auf Gewindebuchse des
Hemxzwerkes aafstieclken.

Spannhebel lengsam zuriickf{ihren. Feder-
Ose der Jihlscheibenfeder in Riet auf
Cemnwerkplotine einhingen.

Zdhlscrheibe und 3ciéer anschrauben.,
Zdnlhebel und Yaltehebhel in Sperrverzah-
nung der Jihlscreibe einlegern.
“ihlscinelle ungeizhr 2 1/2 Undrehungen
Shnnier,

mud sich
stuand bis B3:11d 3&

Zihlscheise oane Jj=den #ider-

transportieren lassen.

5 ST A ’\‘J
i S

__“_ ¥

Eontageschlds-

Bal 97 93 1
00850 M 1
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JeTe1242« Justierunyg Zihlwerk
Zéhlhebel mittig gegeniiber Absatz des
Hlaltehebels an Justierstelle "&" ein-
gtellien.

Bel geschlossener Riickwnnd Freigingia-
xeilt des Hebels CC172 zu Jdhl- anc Halte-
hebel justieren (Justierstells "b").

Bei gedffneter Rickweand muf Zg&hlscheibe
aus jeder beliletigen Stellung in Lusgangs-

—

stellung zuriickspringen.

~ S s
- -Nach dreimaligem Transport Zeiger 00482
EE ' auf Z#hlecheibenteilung "1" justieren.
BRA At v L LT 97 0171 00172 P ]
e ,"ﬁef, geschlossener ... _’i':' 5 ) _ m.f;:‘a'r'g.;z-u Haﬂéhelb'e!
‘Rickwand freigdnig . _ l{ ' \ — Justieren Tt g
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SeTs14.

TGL 5683 festscarauben.
- Funktionsprifung:

bcntage Triger in Jelliuse

im Gehduse 3elichtungszelt "B" sinstellen
und Aufzugsgetriebe sparnen. Am Triger
Spiegelgetrisbe durch

vels 00275 spennen.

“etAtigen des le-

Trdiger in Geh#use einsetzen,
hcntung! Tas bleue Kebhel fiir B3T einklem-
men. Hebel 00334 vorr Spiegelge-
triebe wird i Schlitz der Hemm-
werxplatine gefuhrt.

Tridger mit 4 x Senkschraube BM 2:.x 5

Esnera mehrnala bai var-

" zeiten (auch B): apannen
und susldsen, g LT

e
O =

Das MaB: Objektivanlage zur Auflage der
Filmandruckplatte

45,65 0 02 pebia}
und Filmkanaltiefe

+

0,25 - 0O 02 mm

prifen.

dontage Lelterplette

Leiterplatte 00730 und Schaltplatte'00901

ontagéﬁnuer-

izlage 97 99 11
'00920 h 5
schiedenen uelichtungs-:_L ey

gl

:_'_‘ ‘qul“_ .

nlnstellehre

g T 99 11

01020 -

BL1, zu LI 2
MeBuhr °
Hirthminipe ter

Schlitzmutter-

auf Riickspulbuchse stecken und mit- Schlitz- schliissel

97 99 11
0094C ¥ 1

mutter 00263 festschrsuben.

Jie Leiterplatte zu den Aufenkanten des
Gehtuses parallel ausrichten. '
tiasseanschlufl und Kabel nach Sk1Z%e anlt-
ten.
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Lotschema

F75 368

&H— Masseanschluf
Winke! 00467

nf . ‘nf gnrt nf sw rt rl
- 37 -MeBw. 369 487 37 371 370 MeBwerk

SCJ‘vakfp{an

t; gel e 77 sw Junkel l_ 3inf
- Ly _ —~ —
- & Dunkel
© -
+ 5 =
LTINS 368 bl S X
n L
3 = o
< nr
St ()
o NS nf
rt MeBwerk

374
{250 x 2}

57
375 ge
TN A7) R —
4’_3? rt B

Die'starken Striche stellen Leiterzige auf der Leiterplatte dar. . '




-

Die Kontahtflache der Feder muﬁ gegenﬂber ;

dam Zahnrad 1 5 @mm ahstehen, damit im eln-
gebauten Zustand die richtige Andruckkraft_
erreicht wird. | '
¥abel 00368 (blau) an Achse 00807 anlﬁten
und Kabel um Gufinocken verlogen.

Achse mit 3 x Flachkopfschraube B¥ 1,4 x 3

DKS 2010 locker anschranbeh.

Feder mit Zahnrad auf Achae montieren.
(Laberstelle nicht fetten).

: .Eedar”mit Zahnrgd.unter_Beachtung des mar-
" "xierten Zahneingriffes (siehe Pkt. 2.1s Be) &

. -bei geringatem Zshnspiel an das Uber- fa,-

.fuaetzunbsrad 00803 anriicken und mit den . {'4

alngeschrauhten Flachkonfschrauban durch

die Bohrungen des ?ahnrades festschrauhen.'

(Fabel 00268 nicht festklemmen).

Die Achse 00807 und die Feder mit Zahn-
rad OUB08& kénnen sguch im nontierten Zustand
in das Gehduse eingesetzt werden.

Den EST 008C5 bzw. 00822 ,.. 00824 wlt

3 x Flachkopfschraube B¥ 1,4 x 4 DFES 2010
in GehZuse einsclirsuben.

Ner EST muf mit dem entsprechenden Foto-

vwiderstand nech Tabelle Blait 23 gepaard

werden.

Montuze Fassung und Techkep e

wupe 0.179 ir Sehsuse cinleger,

Scheibe 0U176 in Fassung €175 einlegen,
lLaske 0177 und Ruhmen CO178 auflegen.
30 vormontierte Fsssung suf Lupe auf-
getzen und wit 2 x Flette 0C523 an feh&use
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angchrauben.

Cecrkapype CUQ3C anschrauben.

ZT.Te17. Justierung. I3T

Belich%ungszeit 1 8 einsteller,

¥nopf 00080 sufstecken,

Druckfeder einlien, ¥itnehmer 00084 so
einsetzen, dal mit der Gabel der Mitnekh-
mer 0CCT76 gefihrt wird,

00076 -
Filmempfindlichkeitsscheibe 00083 auf- . _ Ti:if
legenQ - g
Scheibe 0C085 sufstecken und mit Schraube '
QCOo8T festziehen.
Pilrenmpfindlichkeitsscheive =it 18° DIN
auf Mitte Ausbruch der Scheibe stellen.
Gewindekonue fiir ¥itneh.er OCC76 in Achse
00902 lockern. .
‘Die Feder mit Zahnrad nach Skizze einstel-
len. -
- Skizze siehe Sei}e_5§:-~i j
g S ' -, e WL Nl Jad i =
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"itnehmer mit Gewindekonus festéiehen
und Tinstellung iberprifen.
Belm Pestziehen des Gewindeltonus die

‘Feder.mit Zahnred in den_Bohrungen,gegen

Verdrehung gichern.

_-Achtung! Die Ubersetzungsrider sind aus

371G

FeTella1e

3.?!18.:’;.

POlYBtFTol gefertigts
Sodenkappe 00006 anschrauben. o

Justierun; der Selichtungsmedelinrichtung

Loge des MeBwerkzeigers prider.

Der MeBwerkzeiger muB ohne eingelegte
Tatterie im inneren Drittel des Einstell-
kreises stehen (vgl. Flkt. 3.1.).

Bei eingelegter Batterie wmuil der Med-

werksoeimer unterhsald des Uiastellkrel-

Tie Hatteriespanuur 5011 dgbed

",3 V batragen.

|

Justierung Hellre

L4}]

Wl

Vas zugehdrige Qb ektiv in Y amera 9in-

sctzea, suf Blende 5,6 und Entfernung oo

2}

cinstellen.
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Kamera in Xazeraaufnshue einsetsen und Ysmeraaufnohme
dfe Gleichspannung 4,2 £ 0,3 V sus =inem, 97 99 11
Stromversorgungsgerit oder einer Flach- 01070 ¥ &
batterie 4,5 V an die Kemerasufnahme an-

schlieBeﬁ.__

Das Objektiv s¢ll an der Scheibe des Beleuchtungs-

Beleuchiungsgertites EG 40 plan arnliegen. . gef&t_EG 40
Leuuhtdichte 250 aaﬁ ainstellen., g

Am Knogr dar Kamera 17 DIN und Balich- ; =
tangazaix 1/8 s, dle Schaliplatte aut R - Y S

ad TR . 2 ; WLE-T s
"’“'- - St S o

Hellnesaung einstellen. s x| iy
In Dﬂckkﬁppe Durchhruch fﬁr Steckschuh SN T Sh
ahdecken "

-~

Kontaktlage
von 0090? ber it
,_e Heﬂrnessung ﬁ?:‘
‘o D‘unke{messupg '

Den huﬂlﬁser blu zum Cruckpunkt ‘bewegen ”E ) o e el i
und mit Isolierschraubenzieher den Bchicht- l:ifl. -;r
drehwiderstend W 3 so einstellen, daB der Isolierh '
MeBwerkzelger auf Mitte Einstellkreis - ,.schranbdnﬁ
stoht. . ¢« g s - : zieher B 137
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_AnschlieBond bei folgenden Einstel-
lungen die-Kame:a'pr%fen:

Fonohtdicite - Bel.<Zéit  Toleranz

—

| < 30  ’; 32 asb _;f“ 1 s .
BT Fis T -1f009;asb; /30 8 2 1 3lende
Al T 10,000 mab -.'._51?'5'00 5 :

Durch Verﬂtellen der Blende wird der .
ﬁeﬁwerkzeiger in die Mitte des ninatell- o
kre;sas iuatiert. Danach ‘kann ga der ;

sr)i . .l. .-

Blendg aie.Abwaichung aﬁéelesen werded.”;..

2 .,_‘.w]

fh N 5 ‘4&, e e
' Bni'ginseitié;£-Abwﬁichung der ﬂerte o -LE
Tmuf der ﬂichpunkt bei 250 ash so ver- - 'f*i'ﬁxé
schohen warden, daB alle vier Panerte -131.
4},';r""‘ irnarhalh ﬁer Toleranz liegen . e yjl ”;535
3 7 18.3. Ubarprueung aunkel_easun" | PR
" Die Schaltplatte auf Dunkelnessun; ' . A
schalten. . :
Die Priifung der lunkelmessung wird in .
der gleichen Reihenfolge wie die Hell- | 1;*
essung durchgefiihrt, L
Das Obge?ti? mi8 durch Driicken Jder sai f:
lichern Taste bei Jer FPritung abgeblendet
werden.
Bel Toleranziberschreitungen sind durch
Verstellen deg W 2 die Abweichungen bei
Dunkel- und Hellmessung zu mitteln.
%7919, Mon£hga Jedienungselcmente
Stellring 00270 mit Druckfeder uad
:‘hugel auflagan. Ty : s
Kach ' Bedarf achaiben 6 x 10 x 0,05, .Sch}{tgquttgr—
0, 1, 0 2 DKa 2001 beilegen und Walte-' ) Vgchxﬁgéél .
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(3

-3
r

ring 00269 =mit Schlitzmutter 00264 fest-

schirauben.

mechaltung Tell- und Dunkelmessun;; prii-
Ne .

th
Lov]

P

pannhebel 00057 montieren. Dabei das
sxisle Spiel 0,05 ..o Oy1 am mit Schei-
e

hen abstimzen.

Zwischenstiick 00922 an Kaoel des X - Ron-
taktes anlﬁtén.

Pestsitz des Zwischenstlickes durch Belle-
cen der Scheiben 00247 bzw. 00248 abstln-
ren und Steckscluh 00020 mit 2 x Senk-
schraube 00244

Angeschraubter

A -

anschrauben.

3teckschuh muf Zwischen-
stick fest auf Deckka?pe klemmen. Deckkap
pe und Zwischenstilck durfen dabel nicht

feforzicrt werden.

Leckblech (0236 in Stechschuh einschieben:

and oit 2olzen 00246 festschraubden.

Sciicibe 00058 und Zeitscheibe 00086 auf-
klebene.
¥leben der Zeitscheibe die Tinstel-

der Filmempfinllichkeit beacnten.

[¥¥)

eziehen der hizera

T ein Bindringen des Flebers unter Al
Riickwaadverrierelung su versmeiisn, ist

ver dem Bewsiehen ein Jelbstklebeba..d von

§ am Creite saf den Spslt swischen Teniduse
ané Deckblech 0C239 auiculleben,

Knopf 00305 1in 3uchss ¢C0308 mit Siche-
rungsscheive sichern und Tebel 00313 mit

jen vormontierten Teilen festgschrauvben.

97 299 11
50940 1

Stiftschlissel

97 99-11.
01000

M2
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4-1.

4¢101l

4-1-2.

Hinweise zur rehlersbstellung

VerschluBfunktion

Allgemeines

Funktlonsprufunben am VerschluB diurfen
nur vorgenommen werdfn, wenn derselbe in
das Gehause eingeschraubt. ist.

Reparaturen am Verscnlul sind mlt groﬂter o

Sorgfalt auszufilhren: _ TINI. W)Y
Da ein; vollstdndlger Neunufbau einas da-“

e ke s
- . - .

montierten Verschluases elnen umfangrei— o D

chen Yorrichtungs- und Lenrenpark erfor—;
dert

Nach jeder Reparatur sind die Angaben zur

werden nur dme nachstehenﬂ aufge-": . B
fuhrten ReP3raturen empfohlen.f 1?”%f;f3?ﬁ::zf”

VQrschluBIunktion entsprechend Se 7.1-,5 LS *

FeTedey DeTe5e und 3.7.7¢ 2u ﬁherprufen,

Achtunsz! Bei Uberpriifung nach J.7.5. sind
vaor allgeuwciner Punktionskontrol-
le die Justierforderungen zu kon-
trolliersn undéd evtl.
chend 4.1.2.

entspre-
herzustellen,

Justierhinwei se
Med
de

S
Mal

0,5 Kim, justierbar durch Verstellen
207,

% 0,5 sowie konsztantbleibende Uber-

Schiebers 3 2 Danach Kontrolle
7

dectung bis Oberkante Bildfenster wehrend
des Spannvorganges.

Werden diese Bedincurgcn nicht erfiullt, dann
E 2 0820 und

00819 auf Abnute-

zung an den Punktionsstellen dberpr-fen.

Jbertragungshelel

Jnertragungshebel & 1

-
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VOTI.t nb

besch#di

&t

1

CO811 bHzwe

-

Vorhang € 2

co812

Renareturhiibweise:

Vorhingze wile folgt auswechseln:

Cugfeder 00496 eushlingen,

Ven Pihrungsbolzen der Vorhdnge Siche-
rungsscheiben 1,2 TGL 0 = 6799 sowie Schei-
ben bhzv,, 2remsschicber 00495 entlernen.
nnsatzschrauben 20500 herausscurauten.
Zwischenlage_00501‘und Scheiben 00505
entnehmen,

Vorhdnge von den Reolzen der Ubertragungs-

hebsl 0“819 DbZWe 00820 abheben.
(Achtang! Preﬁpassung).

Auf Scheibe 2 x 4 x 0,1 DKS 2001 unter
den lagerste‘len der Vorhinge achten.
Neue Vorhdnge auf Leichtgingi le:t, Be-
schzdigungen und Sauterkeit lberprifen.
“oniage der Vorhinge in umg-kehrter Relhen-
folge.

Achtung! Spielfreier Sitz der Vorhingze
thertraungs-

tet blei-

in den Bolzen der
hebel mud gewdhrlais
ben.

Auf parzllele
achten!

Evtl.

wachseln.

Ubertragungshebel mit aus-

Bidtter l Bt 63
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Vorreng & 1 rastet nicnt,

depnraturiiinweis:

Jbertrugsung;shebel T 1 00819 iverprifexn.
3ei Abnutzung en Jden Funktionsstellen aus-

wechseln.

Fenlser:

——

Torhang © 2 rastet ni

=1

C
o}
et
L]

Seperaturhinwelisc:

—
o

Coertragangshebal B 2 02820 ilberprifen,
Bei abnutzung an den Punktionsstellen asus-
wechaelna

Am Schieser T 2 00203 Punktionsstelle zu

?bertragungshchél B 2 iliberpriifen und bei

Abnutzungs auswechseln.

Achtung! Binen neuen Schieber % 2 zuerst
in seinen Langlochern mittig
anscnrauben, um ein Verkanten
dzs Rastbolzens des E 2 am Ende
des Platinenschlitzes zu vermei-
den, (Hierzu auch 3.7.4.2.)

Fehler:

sagfedern 00453 buwe 0,45 x 3,2 x 10 B4 -
TGL 18396 oder Zugfeder ~0496 schadhaft.

Reparaturbinweise:

Liseh Austausch dieser Pedern Laufzeiten
der Vorhinge entsyrechend 3.7.7. und te-
lichtungszeit 1/1000 s entsprechend 3.7.8. W
neu justieren. ' . ; ) e E
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Aufstelluns der bendtigten Betriebsrittel

97 29 11 0 760 L 2 Flangpiegel

97 99 11 00830 N 2 Yutterschlilssel

g7 99 11 2085C & 1 Hontisgeschliissel

97 99 11 QU850 & S5 Schraubenzieher mit 'lilse
g7 99 11 C08%5. M O Justieraschlissel

g7 92 11 0085C i 10 Monteagewerkzeug

97 99 11 0C92C 1 5 Montsgeunterlage

97 99 11 002940 M 1 Schlitcmutterschliissel

97 99 11 01000 EL 1 zu LL 2 Zinstellehre

37 99 11 01000 ™M 2 Stiftschliissel
g7 99 11 01000 K 6 Kameraaufnalime
EG 40 3eleuchtungsgerit

400 IL 9 u/1 Autckollimator mit Planplsite

L 133 Spiegellehre 45°

¥o137 Isolierschraubenzicher

BT 2 = Kurzzeitmelgerst
Lontaktpriifgerit
Airthminizeter

Neluhr

Stoppuhr
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7. Anlage gur Repsraturanleitung
Pentrcon Praktica LLC 182 006

1 Biatter | Blatt 1

nas in vorstehender Reparaturanleltuns peschriebens und
in der Explosivierstellung gezeichnete 7éhlwerk stelld
die neueste konstrultive LOsung dar. Tine geringe An-
zahl Yeomerss wurden nach einer gnderen Losunz gefertigt.

wochstehend die Jeceniiberstellung der Anlerw:

Vor inderung Nock Anderung

L=/ //Uj

00 330 : - 00 930
00261 Index d 00261 Index e
AM 14 x2 DKS 2010 BM 4 x2 DKS 2010

7w ]

16 25«01 DKS 2007

00 851

31003

00412 Index b

3,55 003

g d
\. - \\_.




