Besinnung auf das Wesentliche

CONTAX S2

(Seiten 2-5)

Carl Zeiss — Seit 1846 Inbegriff der Perfektion im Umgang mit dem Licht

Firr den Berufsfotografen und den Liebhaber der Fotografie hat der Name
Carl Zeiss einen ganz besonderen Klang. Er erweckt Assoziationen an Zeiss
Objektive, die Geschichte machten, Namen wie Planar, Distagon, Tessar und
Sonnar. Uber 100 Jahre lang waren diese Objektive die Werkzeuge, mit denen
groBe Fotografen wie Edward Weston (1886-1958), Ansel Adams
(1902-1984) oder Robert Capa (1913 -1954) jene Meisterwerke schufen, die
ihren Ruf begriindeten. Die zwingende Tiefe und Brillanz in so vielen der
Studien Ansel Adams' aus dem Yosemite National Park legen beredtes
Zeugnis ab fiir die hervorragende Kontrastleistung, Aufldsung und Korrek-
tion, die so typisch ist fir Zeiss Objektive. Zur Schaffung dieser Meister-
werke in SchwarzweiB benutzte Anscl Adams mit Vorliebe seine Zeiss
Sonnare. Die NASA wiederum machte Fotogeschichte, als sie den Erdball
mit einem Planar und einer Hasselblad zum erstenmal in seiner Gesamtheit
aus dem Weltraum fotografierte.

Seit iber 100 Jahren stehen optische Systeme von Carl Zeiss im Dienste der
Menschheit. Fiir Generationen von Wissenschaftlern und Fotografen sind sie
gleichsam zu verlangerten Augen geworden. Doch auch in der Industrie
fanden sie weite Verbreitung, insbesondere dort, wo extrem hohe Prazision
unverzichtbar ist. Zu einigen dieser Anwendungen zihlen Lichtmikroskope,
Elektronenmikroskope, Elektronen-Metallmikroskope und Operationsmi-
kroskope, fotografische Aufnahmeobjektive, Fernglaser, Brillenglaser, astro-
nomische Fernrohre fiir terrestrischen und Satellitencinsatz, Vermessungsge-
rte und Planetarien.

Am Anfang dieser stiirmischen Entwicklung stand das schopferische Genie
von Carl Zeiss, der 1846 in Jena eine feinmechanisch-optische Werkstatte
primir zur Fertigung von Mikroskopen griindete. Schon bald hatte sich dieses
Unternehmen einen Ruf fiir jene hohe Qualitit erworben, die seither unlos-
lich mit dem Namen Carl Zeiss verbunden ist. Schon als Ernst Abbe 1866 als
Partner in die Firma eintrat, genalen die Erzeugnisse von Carl Zeiss hohes
Ansehen iiberall in der Welt. Ernst Abbe war Physiker und entwickelte eine
Abbildungstheorie, die die Optik entscheidend beeinflussen sollte. Als
Dritter stieB spéter Otto Schott hinzu, der der Entwicklung optischer Glaser
in Theorie und Praxis entscheidende neue Impulse gab. Bereits in den acht-
ziger Jahren des vergangenen Jahrhunderts war sein , Jenaer Glas so erfolg-
reich, daB es schlicht als , das beste* galt. Wahrend Carl Zeiss den Grundstein
gelegt hatte, schufen Abbe und Schott die Fundamente, auf denen das Unter-
nehmen aufbaute und wuchs. Heute stehen ihre Bronze-Biisten Seite an Seite
im Oberkochener Werk.

In dem MaBe, in dem das Unternchmen wuchs, vergroBerte sich seine
Produktpalette. Ein Jahr nach demTode von Carl Zeiss (1888) wandelte Ernst
Abbe das Unternehmen in die Carl Zeiss Stiftung um.

Nach dem Ende des ersten Weltkrieges zwang die galoppierende Inflation die
europiische Industrie zu immer starkerer Rationalisierung. Als Folge dieser
Entwicklung schlossen sich im Jahre 1926 vier fithrende deutsche Kameraher-
steller (Contessa-Nettel/Stuttgart, C.P. Goerz/Berlin sowie Ernemann und
[ca/Dresden) der Stiftung an und griindeten in Dresden eine Holding-Gesell-
schaft mit dem Namen Zeiss Ikon. Damit betrat die Stiftung das Gebiet des
Kamerabaus, und der Doppelname genoB bis weit in die siebzieger Jahre
groBes Ansehen in aller Welt.

Dr. Paul Rudolph, wissenschaftlicher Mitarbeiter von Carl Zeiss entwickelte
das wahrscheinlich beriihmteste Aufnahmeobjektiv iiberhaupt, das Zeiss
Tessar (mit Offnungsverhiltnis 1:6,3), das 1902 ausgeliefert wurde. Auf dieser
Konstruktion aufbauend, schuf Dr. Ernst Wandersleb spater lichtstarkere
Tessar-Versionen (1:4,5 und 1:3,5), die sich gleichermaBen durch ihre sprich-
wortlich gewordene, hohe Auflosung auszeichneten.

Als die Contax | auf den Markt kam, war es den Optik-Konstrukteuren von
Carl Zeiss bereits gelungen, ein Tessar 1:2,8 (1931) und ein Sonnar 50 mm mit
der enormen Offnung 1:1,5 (1932) fiir diese Kamera zu bauen, So schrieben
die Entwicklungen und Produkte von Carl Zeiss Foto-Geschichte. Selbst
heute gilt Lichtstarke 1:1,5 bei einem 50-mm-Objektiv noch als hoch. Um
wieviel beeindruckender war diese revolutiondre Leistung vor sechzig
Jahren!

Der zweite Weltkrieg zerri8 Deutschland in zweiTeile, Ost und West, und zwei
Firmen konkurrierten unter dem Namen Carl Zeiss— eine mit ihren Produk-
tionsstatten in Jena, die andere in Oberkochen. Mit der Wiedervereinigung
im Jahre 1990 wurde auch Carl Zeiss wieder eins. Heute hat das Unter-
nehmen seinen Hauptsitz in Oberkochen.

Oberkochen ist eine ruhige Kleinstadt, umgeben von idyllischen Bergen,
Wildern und Wiesen, etwa eine Zugstunde von Stuttgart entfernt. Carl Zeiss
beschiftigt rund 75% seiner ca. 8.000 Einwohner. Der Sitz der Stiftung
befindet sich heute in Heidenheim, wihrend Oberkochen sowohl die
modernen Produktionsstitten als auch die Optik-Entwicklung beherbergt. So
ist das Firmenzeichen fest verankert und iiberall prasent in der Region.

Carl Zeiss produziert fast alles, was man sich auf dem Gebiet der Optik
vorstellen kann — von gigantischen astronomischen Fernrohren und asphiri-
schen Linsen mit komplizierien Radien iiber hochentwickelte Gerite fir die
Erforschung des Weltraumes bis hin zu fotografischen Aufnahmeobjektiven,
die aus der tber 100jahrigen Erfahrung im Bau fortschrittlicher optischer
Systeme und Gerite schopfen. Heute wie damals st Carl Zeiss kompromiBlos
in allem, was Qualitat betrifft. Diese Firmenphilosophie bestimmt die Tatig-
keit eines jeden Zeiss Mitarbeiters, vom einfachsten Arbeiter bis zur
Geschiftsleitung. Sie ist das Geheimnis der optischen Spitzenleistung, mit
dem die Welt heute den Namen Carl Zeiss identifiziert.

Contax — Seit 1932 ein heller Stern am Kamerahimmel

Die einiugige Kleinbild-Spiegelreflexkamera ist unzweifelhaft ine der wich-
tigsten Erfimdungen dieses Jahrhunderts. Sie leitete den rasanten
Aufschwung der Fotoindustrie ein und machte die Fotografie zu einem popu-
liren Hobby.

Die Verwendung von 35 mm breitem Kinofilm war nicht nur die Vorausset-
zung fiir die Schaffung kleinerer Kameragehiuse, sondern brachte im
Vergleich mit Rollfilm 120 auch den Vorteil mit, daB ein Film 36 Aufnahmen
faBte. Als die Kleinbild-MeBsucherkamera ContaxI 1932 auf den Markt kam,
wurde sie auf Anhieb zum Schlager wegen ihrer hohen Prazision und leichten
Bedienung. Ihr leichtes DruckguBgehduse aus einer Aluminiumlegierung
besab eine abnehmbare Riickwand, einen vertikal ablaufenden Ganzmetall-
verschluB und ein Objektivbajonett (statt eines Schraubgewindes).



Nach der begeisterten Aufnahme der Contax I stellt Zeiss Ikon 1936 zundchst
die weiterentwickelte Contax1 vor, bei der der VerschluBzeitenknopf von der
Vorderseite auf die Kamera-Oberseite verlegt wurde. Das moderne Styling
wurde erganzt durch schwarze Belederung auf einem Chromgehduse mit
matten und glanzenden Flichen. Dieser Kamera folgte die Contax111. die im
wesentlichen mit der Contax|I identisch war, jedoch iiber cinen eingebauten
Selen-Belichtungsmesser verfiigte. Diese Kameras waren ihrer Zeit technisch
deutlich voraus, insbesondere die ContaxIlI. denn selbst in den spiten fiinf-
ziger Jahren waren eingebaute Belichtungsmesser noch eine Seltenheil. Kein
Wunder, dab die Contax-Modelle und dic iiberragende Leistung der Zeiss
Wechselobjektive den Ruf des Unternehmens als Pionier im Kamera- und
Objektivbau weiter festigten. Nach dem Krieg brachte Zeiss Ikon — inzwi-
schen in Stuttgart neu erstanden — iiberarbeitete, doch im Grunde dhnliche
Versionen heraus: Im Frithjahr 1950 die Contax I1a und ein Jahr spater die
ContaxIlla. Wie ihre Vorganger wurden auch diese beiden Kameras zum
MaBstab, an dem sich andere Kleinbildkameras mit gekuppeltem Entfer-
nungsmesser messen lassen mubten. Zur Unterstiitzung des Contax Systems
entwickelte Carl Zeiss in scinem neugeschaffenen Werk in Oberkochen
weitere Hochleistungsobjektive.

Etwa zur gleichen Zeit (1949) gab das ostdeutsche Team des VEB Zeiss Ikon
in Jena, hinter dem Eisernen Vorhang, dem Namen Contax eine neue Bedeu-
tung: Esstellte die Contax S vor, wobei das S fur nichts anderes stand als fiir
.Spiegelreflex”. Die neve Entwicklungsrichtung war revolutiondr, denn sie
machte im Tele- und Nahbereich umstandliche Spiegelkasten zwischen
Kamera und Objektiv iiberflissig. Durch die Integration eines Dachkant-
prismas ins Gehause entstand eine handliche, vielseitige Kleinbildkamera. So
darf die Contax$ als Urahn der modernen eindugigen Spiegelreflexkamera
gelten.

Im Jahre 1974 wurde der Name Contax wiedergeboren: Die gemeinsamen
Anstrengungen von Carl Zeiss, eines ausgewdhlten Teams japanischer Tech-
niker und des Porsche Design-Teams fiihrten zur Vorstellung der anspruchs-
vollen CONTAX RTS und ihres Systems — lange erwartet und begeistert
aufgenommen von jungen und alten Contax Fans und den Anhéngern von
Zeiss Objektiven. Sowoh! die Kamera als auch ihre Objektive wurden zu den
wahren Erben der deutschen Geschichte und Tradition, die ihren Vorgdngern
2u derartig groBem Ruhm verholfen hatten. Fiir die Fortsetzung dieser Tradi-
tion sorgten die unermiidlichen Anstrengungen des Contax Entwicklungs-
teams von Kyocera, das weitere Modelle schuf. So hat die seit 1990 gebaute
CONTAX RTS TII zahlreiche Auszeichnungen erhalten, darunter den
begehrten ..1991 Camera Grand Prix“ (Japan) und den ,TIPA-Award*, Best
SLR 9192 (Europa).

Doch die Kyocera Konstrukteure sind nicht gewohnt, sich auf ihren
Lorbeeren auszuruhen. In eingehenden Untersuchungen und langen Bera-
tungen kam das Entwicklungsieam zu dem SchiuB, daB der gegenwartige
Trend zur Neueinschitzung der Vergangenheit eine sorgfaltige Priifung
verdiene. Und es folgte eine , Besinnung auf das Wesentliche*. Man einigte
sich auf das Konzept , Je einfacher, desto besser. Jede einzelne Baugruppe,
jedes Bauteil wurde aus dieser Sicht gepriift und wieder gepriift. Zudem
wurde beschlossen, der Mechanik iiberall dort denVorzug vor der Elektronik
zu geben, wo es auch bei hartem Einsatz auf besondere Prézision, Zuverlis-
sigkeit und Dauerhaftigkeit ankommt.

Diese Entwicklungsphilosophie fiihrte zur Schaffung der CONTAX S2. Die
Kyocera Konstrukteure waren entschlossen, die Kontrolle @ber jede einzelne
Kamerafunktion allein Hinden, Augen und Willen des Fotografen zu iiber-
lassen und nicht einer elektronischen Automatik. Das Ergebnis sind Einfach-
heit und manuelle Steuerung mit hochster Genauigkeit selbst bei hartem
Einsatz unter erschwerten Bedingungen, gepaart mit absoluter gestalteri-
scher Freiheit — im Gegensatz zu den Beschrinkungen, die herkommliche
automatische Kameras der Kreativitil des Fotografen auferlegen.
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Das Konzept der CONTAX $2: ,Je einfacher, desto besser*

Die CONTAX S2 schwimmt gegen den Strom der Zeit: Statt auf der heute im
Ubermab strapazierten Elektronik basiert sie au Mechanik. Im Gegensatz zu
s0 vielen modernen Kameras, in denen sich alles automatisch abspielt (selbst
die Filmeinfidelung, der Filmtransport und die Riickspulung), besitzt sie
einen Schnellschalthebel, der Generationen von Fotografen so vertraut war.
Alle wichtigen Kamerafunktionen werden von Hand gesteuert oder bedient:
der Ablauf des mechanischen Metallamellenverschlusses, die Einstellung der
VerschluBzeit, das Einfadeln des Films, der Filmtransport, die Riickspulung,
die Lichtmessung (Spot), die Belichtungsabstimmung, die Scharfeinstellung
und die Umschaltung auf Mehrfachbelichtungen. Mit Ausnahme der Belich-
tungsmessung kommt die Kamera deshalb vollig ohne Strom aus. Sie wird
allein mit ,Muskelkraft* betrieben! So garantiert die CONTAX S2 selbst
unter hartesten Betriebsbedingungen konstant gleichmiBige Ergebnisse
hochster Qualitat. Thr betont konservatives, klassisches Konstruktionsprinzip
geht zuriick auf die Vergangenheit, in der wahre Konner eindrucksvolle
Bilder schufen, von deren natiirlicher Plastik undTiefe wir noch heute begei-
stertsind. Mit der CONTAX S2, der neuen klassischen Kamera fiir die neun-
ziger Jahre, triumphiert die Kreativitdt des Fotografen iiber die Automation.
Die Kyocera Konstrukteure haben ihr ein solches Mal an Qualitat, Soliditit,
mechanischer Zuverfassigkeit und klassischem Kamera-Touch mitgegeben,
daB die Kameralicbhaber der Zukunft mit derselben Ehrfurcht auf die
CONTAX S2 blicken werden, die heute ihre groBen Vorganger zuteil wird -
von den Pionieren der Vergangenheit bis zu den hochentwickelten SLRs der
Gegenwart.

Manuelle Steverung in letzter Konsequenz ~
fiir ungewohnliche Zuverlassigkeit und kreative Freiheit
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Mechanisch gesteuerter Metallamellenverschluf —
Synthese aus bewahrter Konstruktion und Préizision
des Raumfahrt-Zeitalters

Der mechanisch gesteuerte, vertikal ablaufende Metallamellen-Schlitzver-
schluB ist aus modernsten Materialien hergestellt. Selbst bei hartem Einsatz
und im Dauerbetrieb garantiert er hochprazise Belichtungszeiten bis zu
/4000 s, mit einer kiirzesten Synchronzeit von 1/250 s. Dic Auslosung ist
besonders weich. Die im Vergleich zu konventionellen Kameras ausgespro-
chen robuste Konstruktion und hohe Widerstandsfahigkeit gegen StoBe und
starke Schwingungen macht die CONTAX S2 zum zuverlssigen Werkzeug im
harten Berufsalltag.

Die Sicherheit des bewihrten Schnellschalthebels

Wie viele Generationen von Profis haben mit einer Kamera mit manuellem
Filmtransport angefangen und wie viele haben auch heute noch ¢in solches
Gehiuse zur Sicherheit im Gepéck! Kein Wunder, dal diese Fotografen
groBeres Vertrauen zu einer Kamera mit Schnellschalthebel haben als zu einer
Kamera mit ausschlieBlich motorischem Filmtransport. Dies gilt insbeson-
dere bei Einsatz einer eindugigen Spiegelreflex unter erschwerten Bedin-
gungen, bei erhdhtem Risiko des Ausfalls der Batterien oder der Automatik.
Die CONTAX S2 wurde nach diesen Gesichtspunkten konstruiert und garan-
tiert absolut zuverldssigen manuellen Betrieb, ohne auf die leichte Bedienung
einer klassischen Kamera zu verzichten,
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Spotmessung — die perfekte Erganzung der hohen Leistung
von Zeiss Objektiven

Eine ganze Reihe unterschiedlicher MeBcharakieristika ist in Kleinbild-SLRs
verwirklicht worden, so zum Beispiel die Integraimessung, die mitienbetonte
oder die Matrixmessung. Auch fiir die Nutzung der MeBergebnisse zur Belich-
tungssteuerung wurden zahlreiche verschicdene Verfahren entwickelt. Selbst
Kameras mit Belichtungsautomatik bieten meist verschiedene Belichtungs-
funktionen. Doch die Wahl des jeweils bestgeeigneten Programms bleibt letzt-
lich dem Fotografen iiberlassen.

Bei der CONTAX $2 entschieden sich die Kyocera Konstrukteure fiir Spot-
messung in Verbindung mit einem einfachen System der Belichtungsabstim-
mung im Sucher. Der bei Spotmessung erfaBte Bereich entspricht ziemlich
genau der GroBe des Mikroprismenrings. Die Beschrinkung auf einen so
kleinen Mefbereich (siehe Computersimulation) garantiert die hochgenaue
Abstimmung der Belichtung auf cin vom Fotografen als représentativ erach-
tetes Motivdetail.

Die absolute Kontrolle iiber die Gewichtung der Messung gibt dem erfah-
renen Fotografen letzte Freiheit bei der kiinstlerischen Gestaltung seiner
Aufnahmen, die der hervorragenden Abbildungsleistung der zahlreichen
Zeiss Objektive voll gerecht wird.

Blitzbereitschaftssymbol
Uberbelichtungswarnung
Verschlufizeiten

1
2
3
4 Unterbelichtungswarnung
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Aliwetter-Ausriistung

Dic hochwertigen Bauteile der CONTAX S2 werden durch eine Reihe von
Gummidichtungen weitaus sicherer vor dem Eindringen von Staub und
Feuchtigkeit geschiitzt, als dies bei Kameras herkommlicher Bauart der Fall
ist. So trotzt die CONTAX $2 schlechtem Wetter und ungiinstigem Klima glei-
chermaBen zuverlissig und garantiert die fir den Namen CONTAX sprich-
wortliche Prazision und Leistung in jeder nur denkbaren Situation.

Specialseal = Spezialdichtung
Rubberseal = Gummidichtung

Leichte, widerstandsfihige
Titan-Deckplatten

Die Bodenplatte, Deckplatte und Frontplatte der Kamera werden aus Titan
gefertigt, jenem widerstandsfihigen, korrosionsbestindigen Metall, das mit
Vorliebe im Bau von Flug- und Raumfahrzeugen (Uberschallflugzeuge,
Raketen usw.) eingesetzt wird. Dieses Material und die fortschrittliche
Metallverarbeitungstechnik von Kyocera sichern dem Gehduse der
CONTAX S2 besonders groBe Stabilitat und schiitzen ihre hochprizisen
Bauteile selbst vor stacken StéBen und widrigen Umweltverhaltnissen. Die
gebiirstete Titanoberflache gibt der Kamera ein elegantes, hochwertiges
Aussehen.

Die bewiihrte Riickspulkurbel

Mag man sie an modernen vollautomatischen Kleinbildkameras auch vergeb-
lich suchen. fiir den Profi ist und bleibt die Riickspulkurbel ein wichtiges
Ausstattungsteil. Die groBe Riickspulkurbel der CONTAX S2 gestattel
miihelose, schnelle Filmriickspulung. Das erforderliche Drehmoment gibt
Sicherheit bei der Riickspulung.

Blitzschnelle Ausschaltung
der Doppelbelichfungssperre

Fiir Doppel- oder Mehrfachbelichtung geniigt bei Betétigung des Schnell-
schalthebels ein Druck auf den Mehrfachbelichtungshebel - der Verschiuf
wird gespannt, der Film jedoch nicht weitertransportiert. Zur Vermeidung
von Bedienungsfehlern ist der Mehrfachbelichtungshebel gegenldufig zum
Schnellschalthebel angeordnet. Er kehrt durch Federdruck in seine Grund-
stellung zuriick.

Traditionelles Schnelladesystem

Das Bestechende an der Kleinbildpatrone ist die Leichtigkeit ihrer Handha-
bung. In der CONTAX S2 wurde die traditionelle Aufwickelvorrichtung
durch zusdtzliche Schlitze in der Aufwickelspule erganzt. Die Filmzunge wird
einfach in einen dieser Schlitze gesteckt — ein bewahrtes und sicheres
Verfahren, das auflerdem leichte Sichtkontrolle gestattet.
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Riickspulkurbel

Riickspulknopf
Filmempfindlichkeitseinstellung
Verschlufizeitenknopf

Fingermulde

Ausloser mit Drahtauslosergewinde
Mehrfachbelichtungshebel
Filmempfindlichkeitsindex
Zubehorschuh

Mittenkontakt

Kontakt fiir Blitzbereitschaftsanzeige im Sucher
VerschluBzeitenindex
Schnellschalthebel

Bildzahlwerk

Riickspulachse

Entriegelungsknopf der Empfindlichkeitseinstellung
Zahntrommel

Aufwickelspule

Patronenfach

Sucherokular

VerschluBvorhang

Abblendtaste

Riemendse

Selbstausloserhebel
Objektiventriegelung
Objektivindex

Entriegelungslasche der Einstellscheibe
Blitzkontakt

Freilaufknopf

Stativbuchse
Batteriefach/Batteriefachdeckel
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Auswechselbare Einstellscheiben
Vier helle, leicht auswechselbare Einstellscheiben gestatten die Anpassung
der CONTAX S2 an eine Vielzahl spezieller Aufgabenstellungen.

FU-3  Diagonaler Schnittbildindikator/Mikroprismenring
Universalscheibe, besonders geeignet fiir Motive ohne ausgeprigte
vertikale Strukturen. Fokussierung mittels Schnittbildindikator,
Mikroprismenring oder Mattscheiben-Umfeld.

FU-4  SerienmaBige Einstellscheibe (horizontaler Schnittbildindikator/
Mikroprismenring)

Universalscheibe, identisch mit FU-3, lediglich mit horizontalem Schnittbild-
indikator.

FU-5  Vollmattscheibe mit SpotmeBkreis
Besonders geeignet fiir Tele- oder Nahaufnahmen, bei denen Einstelthilfen
abdunkeln.

FU-6  Gitterscheibe
Wie FU-5, jedoch mit Gitterteilung. Ideal firr Reproduktionen und
Architekturaufnahmen (mit Perspektivkorrektur).

Bereitschaftstasche C-3

Eine elegante Ledertasche zur Aufnahme der CONTAX S2 mit Sonnar 1:3,5/
100 mm bzw. Objektiven kiirzerer Brennweite als 85 mm*.

* Nicht geeignet fiir

Vario-Sonnar T 1:3,3-4/28-85 mm

Vario-Sonnar T 1:3,5/40-80 mm

PC-Distagon T % 1:2,8/35 mm

Distagon T 1:3,5/15 mm

Spezialschulterriemen $2

Ein besonders breiter Schulterriemen mit dem Schriftzug “CONTAX 60
Years* und Kleinen Taschen (z.B. fiir eine Filmpatrone) an beiden Enden.

Technische Daten der CONTAX 52

Kameratyp: einiugige Kleinbild-Spiegelreflexkamera mit
Metallamellen-SchlitzverschluB

ObjektivanschluB: Contax/Yashica-Bajonett

VerschluB: mechanisch gesteuerter, vertikal ablaufender
Metallamellen-Schtitzverschluf

VerschluBzeiten: B, 1-1/4000 s

Kiirzeste X-Synchronzeit: 1/250 s (Synchronisation iiber
Mittenkontakt oder Kabelkontakt)

Selbstausloser: mechanisch gesteuert (Vorlaufzeit ca. 10 s)

Ausloser: mechanisch (mit Drahtauslgserbuchse und Feststeller)

Belichtungsregelung: manuell bei Innenmessung (Spot/ca. S mm @),
mit Sucheranzeige gekuppelt

Arbeitsbereich: LW4 -20 (ISO 100121°, 1:1,4)

Filmempfindlichkeilseinstellung: - manuell von ISO 12/12° - 6400/39°

Sucher: feststehender Dachkantprismensucher mit hochliegender Austritts-
pupille; Gesichtsfeld 95% ; VergroBerung 0,82fach mit Normalobjektiv
50 mm in Unendlich-Einstellung

Einstellscheibe: serienméBig Vollmattscheibe mit horizontalem Sechnittbitd-
indikator/Mikroprismenring (SpotmeBfeld); auswechselbar

Sucheranzeige: LED:s fiir (von oben nach unten)
Blitzbercitschaft, Uberbelichtungswarnung, eingestellie VerschluBzeit,
Unterbelichtungswarnung

Filmeinfadelung: mit Mehrschlitz-Aufwickelspule

Filmtransport: manuell mit Schnellschalthebel, Bereitschaftsstellung 30°,
Transportschwung 135°

Filmriickspulung: nach Druck auf Freilaufknopf mit Riickspulkurbel

Bildzahlwerk: mechanisch, selbstriickstellend, vorwirtszdhlend

Mehrfachbelichtungen: mittels selbstriickstellendem Hebel

Zubehorschuh: mit Mittenkontakt und Kontakt fiir Sucher-Bereitschafts-
anzeige (mit System-Blitzgerdten)

Riickwand: Entriegelung durch Anheben des Riickspulknopfes:
mit Filmtransportanzeige

Spannungsquelle (fiir Belichtungsmesser): zwei Alkali-Knopfzellen 15 V
(LR44) oder Silberoxid-Knopfzellen 1,55V (SR44)

Batteriepriifung: automatisch (bei ungenigender Spannungsabgabe
blinkt Priifanzeige im Sucher)

Scharfentiefenpriifung: - mittels Abblendtaste

Abmessungen (mm):  134,5 x 89 x 51 (BxHXT)

Gewicht (ohne Batterien): ca. 565 g

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts vorbehalten

Zeiss Tx-Objektive
Bezeichnung Linsen/ diag. Bild- Naheinstell- kleinste Durchmesser x Bau- - Gewicht
Glieder winkel grenze (m) Blende lange (mm) (2)
Anmerkungen:

(MM) Multi-Mode-Belichtungsautomatik  (AE) Zeitautomatik oder manuelle Einstellung  (MM/AE) beide Betriebsarten  (F) mit Floating Elements
(A) mit aspharischer Linse 0 auf Bestellung % hergestellt von Carl Zeiss (Deutschland) - ohne *: hergestellt von Kyocera (Japan) unter Kontrolle von Carl Zeiss

Objektive mit vorgestelltem [ | sind links nicht abgebildet

Kompatibilitat der Mutare T I (2x) und II (2x) mit Zeiss T %-Objektiven

Objektiv MutarT* I MutarTx 11

Objektiv MutarT* | MutarTx 11

*: hohe Leistung (O gute Leistung  ©: Kupplung moglich -t Kupplung unmaglich

*(@): Bei Verstellung kann bei groBen Blenden Vignettierung aufireten *@: Vignettierung im Makrobereich bei grofen Blenden *®: Vignettierung im Makro-

bereich *@: Vignettierung im Makrobereich

Bei Verwendung eines Mutar T I (2x) oder II (2x) mit einem Zeiss T*-Objektiv tritt praktisch kein Leistungsverlust ein.
Die Tabelle gibt Aufschluf iiber die Kupplungsmdglichkeiten mit den einzelnen Zeiss T-Objektiven.
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